Arkusz Danych Technicznych

Loxeal 55-03

(wersja polska wrzesien 2014)

OPIS PRODUKTU:

LOXEAL 55-03 jest jednosktadnikowym anaerobowym $rodkiem do
zabezpieczania gwintow $redniej wielkoSci przed samoczynnym
luzowaniem sig, odkrecaniem, przeciekami i korozjg. Utwardzanie
produktu nastepuje po odcieciu doptywu powietrza (tlenu) w szczelinie
pomiedzy dwoma metalowymi powierzchniami (w gwincie). Klej jest
szczegllnie przydatny na powierzchniach mniej aktywnych np. stal
nierdzewna, powierzchnie chromowane oraz dopuszczalne jest
stosowanie kleju na powierzchnie lekko zaolejone (nowos¢ w klejach
anaerobowych). Produkt posiada sprawdzong odporno$¢ na odkrecanie
do temperatury +200°C. Loxeal 55-03 zostat zatwierdzony jako
uszczelniacz gwintowych ztacz gazowych zgodnie z europejska normg
EN 751-1 (DVGW nr NG-5146AU0399 i GAZ DE FRANCE). Posiada
dopuszczenie do wody pitnej (TZW - WRAS). Produkt utrzymuje
wiasnosci niezmienne w temperaturach od -55°C do +200°C, a chwilowo
nawet do + 250°C.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Klej tworzy elastyczng spoing, ktéra dostatecznie zabezpieczajac gwint
przed samoczynnym luzowaniem zastepuje inne, najczesciej
mechaniczne metody: podktadki sprezyste, podatne i zaginane, nakretki
kontrujace itp. Produkt odporny jest na gaz, powietrze, wode, oleje,
zasady i wiele innych chemikaliéw oraz na uderzenia i drgania. Utrzymuje
swoje wiasciwosci w szerokim zakresie temperatur pracy (patrz dalej).
Znajduje szczegblne zastosowanie tam, gdzie wymagany jest dosé
czesty montaz i demontaz potaczen gwintowych normalnymi
narzedziami, gdzie jest utrudniony dostep do gwintu, oraz tam, gdzie
uniemozliwione jest doktadne odttuszczenie powierzchni skrecanych.
Klej gwarantuje ponadto 100% zabezpieczenie przed korozjg oraz
szczelnos¢. Dodatek substancji fluoryzujacej pozwala na stwierdzenie
obecnosci kleju w gwincie przy uzyciu lampy UV.

Standardowe zabezpieczenie gwintu uzyskuje sie juz przy niewielkiej
ilosci kleju w gwincie natomiast szczelno$¢ potaczenia osiggana jest przy
catkowitym wypetnieniu klejem zwoju.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Klej anaerobowy zaczyna polimeryzowaé (utwardza¢ si¢) po odcieciu od
jego powierzchni doptywu tlenu w obecnosci katalizatora w postaci
kontaktu z powierzchnig metalu. Szybkos¢ polimeryzaciji uzalezniona jest
od czynnikéw zewnetrznych jak i od wiasciwosci samego kleju.
Parametrami wplywajacymi na szybko$¢ polimeryzacji sag: rodzaj
materiatu, z ktérego wykonane sg elementy ztacza Srubowego, wielko$¢
szczeliny ztacza, temperatura otoczenia, uzycie aktywatora chemicznego.

TYPOWE WLASNOSCI PRODUKTU NIEUTWARDZONEGO:
Typ chemiczny: anaerobowy metakrylan
Kolor: niebieski

Fluorescencja: tak, w Swietle UV
Lepkos¢: 1700 - 9000 [mPa.s] przy 25°C
Gestosc: 1,07 [g/ml] przy 25°C
Temperatura zaptonu: > +100°C
Zawarto$¢ rozpuszczalnikow: brak
Magazynowanie: do 12 m-cy w temperaturze od +8°C

do +28°C w oryginalnym opakowaniu

Czas tezenia (wytrzymato$¢ wstepna): 10 - 20 min
Wytrzymato$¢ funkcjonalna (75%): 1-3h
Wytrzymato$¢ petna (100%): 3-10h

Aplikacje kleju nalezy przeprowadza¢ wylacznie z oryginalnego
opakowania, ktdre jest przystosowane do przechowywania i dozowania
kleju. Po zastosowaniu kleju opakowanie szczelnie zamkna¢.

UWAGA:

TYPOWE WLASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO
(po 24h):

Maksymalna érednica gwintu/szczelina: M36/0,25 mm
Dopuszczalne naprezenia tnace(ISO 10123): 9- 13 N/mm?
Moment zrywajacy (ISO 10964): 18 -23 Nm
Moment catkowity (ISO 10964): 9-16 Nm

Zakres temperatur pracy: -55°C do +200°C
ISO 10964 pomiary obcigzen mechanicznych: préba dla trzpienia
stalowego M10x20/ jako$¢ 8.8/ wymiary nakretki h=0,8 d.

OPAKOWANIA:
Butelki plastikowe 10 ml (skin), 50 ml, 250 ml.

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Elementy taczone nalezy doktadnie oczySci¢ z resztek starego szczeliwa
i dobrze odttusci¢, najlepiej zmywaczem PULSAR dobranym odpowiednio
do rodzaju powierzchni (metal, plastik, szkto). Klej mozna tez aktywowaé
aerozolem AKTYWATOR-11, ktéry przyspiesza dziatanie kleju. Klej
LOXEAL 55-03 nanosi¢ nalezy na zewnetrzne zwoje gwintu w matej
ilosci w formie nieprzerwanej wstegi na jeden - dwa zwoje gwintu.
W przypadku gwintéw nieprzelotowych klejem napetniamy otwér
gwintowany do 1/3 jego gtebokosci. Laczone elementy skrecic¢, dociagnac
i pozostawi¢ do zwigzania kleju. Nadmiar kleju wyciekly z potgczenia
pozostanie zawsze lepki. Mozna go usung¢ mechanicznie za pomocg
szmatki lub recznika papierowego.

Nie poleca sig stosowania tego produktu do urzadzen z czystym tlenem,
chlorem lub innymi silnie utleniajgcymi sie substancjami jak réwniez
w kontakcie z tworzywami sztucznymi (szczegolnie termoplastycznymi),
gdzie moze nastapi¢ peknigcie naprezeniowe tworzywa.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:

Produkt LOXEAL 55-03 zawiera metakrylan. Mozliwe podraznienie skory
przy diuzszym kontakcie. Srednie podraznienie oczu. W przypadku
kontaktu ze skorg zastosowa¢ mydto z duzg iloscig wody. Przy kontakcie
z oczami przeptukiwaé je czysta wodg. W przypadkach szczegéinych
wezwac lekarza. Wiecej informacji na temat bezpieczenstwa zawiera
Karta Charakterystyki produktu.

Kod produktu:

K055030108

EAN: 5905722110172

K05503250

EAN: 5905722109466

K05503050
EAN: 5905722109459
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Karta techniczna zawiera dane podane przez producenta. Dane te majg charakter jedynie informacyjny i podawane sq uzytkownikowi w dobrej wierzeé)
Firma LOXEAL nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za skutki stosowania produktow LOXEAL przez uzytkownikéw, poniewaz E

nie ma zadnego wpfywu na ich przebieg. Zalecamy wigc stosowanie prob przed kazdym nowym zastosowaniem.
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