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Wiedza. Doswiadczenie. Rozwo.

Pasta do gwintowania

Pasta do gwintowania bazuje na olejach parafinowych i specjalnych dodatkach

poprawiajacych wiasciwosci smarne oraz adhezje do narzedzi.

Zakres temperatur pracy: -20+40°C

Pasta do gwintowania przeznaczona jest do smarowania narzedzi podczas proceséw
recznego i maszynowego gwintowania oraz do wiercenia metali. Pasta moze by¢ stosowana

do gwintowania stali konstrukcyjnych typu Weldox.

Produkt posiada doskonate wtasciwosci zwilzajace oraz smarne dzieki czemu pozwala na
zmniejszenie zuzycia gwintownikdw, narzynek i wiertet. Chroni przed korozjg obrabiane

metale.

bardzo dobre wiasnosci smarne
eliminuje piski podczas gwintowania i wiercenia
adhezja do powierzchni metali

zmniejsza zuzcyie narzedzi
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Lp. Badany parametr Pasta do gwintowania*
1 Wyglad jednorodna pasta
2 Barwa brazowy
3 Penetracja bez ugniataniu w temperaturze 25 °C 352
4 Temperatura kroplenia, °C 4]
5 Korozja Cu/24h/100°C wytrzymuje
©  Obcigzenie zespawania, kG 800

*wartosci typowe

Paste do gwintowania nalezy przechowywa¢ w zamknietych pojemnikach
zabezpieczajacych produkt przed dostepem wilgoci, promieni stonecznych (UV)
i zanieczyszczen mechanicznych. Zakres temperatur magazynowania: +5+35°C. Dopuszcza sie

okres przechowywania do 3 lat.
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