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02K43-$§rednia moc

WIKO 02K43 KLEJ ANAEROBOWY ZABEZPIECZENIE GWINTOWest
przeznaczony do zabezpieczenia gwintow w czasiaagsez konieczrii
wczeniejszego oczyszczenia powierzchni. UtwardzenipiKjgolimeryzacja)
nastpuje wskutek odecia dosgpu powietrza (anaerob) i w katalicznej
reakcji metalu (kontakt z metalem). Uszczelnia myka wszystkie rodzaje
pofaczen srubowych. Zapewnia wysakodporndé na wibracje. Utwardza i
bardzo szybko na znacznej$o metali. Umdliwia $redni demonta przy
uzyciu prostych nargdzi. Zgodnie z norsmDVGW (DIN EN 751-1).

Pojemniki Art.Nr.:

10ml butelka 02K43.F10
50ml butelka 02K43.F50
250ml butelka 02K43.F250
Wiasciwosci

- doskonata odporrié na ciepto i media
- do zabezpieczenia pokzer gwintowych w czasie dostawy bez koniecavczeniejszego
oczyszczenia

Wiasciwosci fizyczne (w stanie ptynnym)

- charakterystyka chemiczna: metakrylaywica anaerobowa

- kolor: niebieski

- lepkog: 2.000 — 3.000 mPa.s, 25 °C Brookfield LV wrze@d@/20 min

- gestas¢e: 1,06 g/ml, 25 °C

- maksymalndrednica gwintu M36

- temperatura zaptonu : >100 °C

- temperatura pracy: optymalnie przy 23 °C

- magazynowanie: magazynotwa suchym i chtodnym pomieszczeniu

- przydatné¢ do wycia : 12 miesicy przy optymalnej temperaturze +23 °C
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| Wiasciwosci fizyczne ( w stanie utwardzonym )

- wytrzymata¢ dotykowa : 10 - 15 minut

- wytrzymata¢ funkcjonalna : 3 - 6 godzin

- wytrzymata¢ koncowa:po : 12 - 24 godzinach

- moment luzuyjcy: 20 - 30 Nm (M10)

- moment odkgcajgcy: 10 - 20 Nm (M10)

- odpornd¢ temperaturowa: od -50 °C do +150 °C

Wymierzone ndruby o wymiarach M10 x 20 — klasa 8.8 ocynkowanrekgtka 0.8d (bez
obcigzenia), po 24 godzinach.

Chemiczna odporndg¢ |

T°C 100St. 500St 1000 St. Metoda testbi:54454

woda/glikol 85 100 100 100 Memh luzugcy w % po zanurzeniu w
ptyn hamulcowy 22 100 100 100 chemicznym roztworze

olej silnikowy 125 100 100 95

aceton 22 100 100 95

Informacje o aplikacji

Produkt nie nadaje gido metalowo-plastikowych pgi#zen kotnierzowych w obszarach w
uzytku z tlenem, jak réwnie do uszczelnianigrodkow lub uktadow bazowych z silnymi
kwasami utlenigjcymi. Do wytku ze standardowymi gwintami metalowymi. Powiénzie
powinny by wolne od ttuszczu/smaru i oczyszczone. W tym ealecamy #ycie odttuszczacza
zmywacza montaowego WIKO (AMRE.D400). Nasgpnie wypetné szczelig pomidzy dwoma
czesciami catkowicie produktem, a nagphie zmontowé i catkowicie uszczeldi Brak
zamkngecia maze spowodowapo pewnym czasie przecieki. Po utwardzeniu, nrege. Przed
dopuszczeniem dozytku, pozostawi produkt do zwjzania na 24 godziny. W przypadku
produkcji seryjnej przegub zamd kluczem do rur wzgdnie unieruchondi zeby unikryé
zwzycia wczdéniejszej warstwy w czasie budowy wedhie utwardzania. W przypadku
pasywnych powitok i / lub niskich temperatur, szybkitwardzanie mima osigmé przez
zastosowanie aktywatora WIKO (ANAK.D200).

Przed ayciem produktu naley zapozné si¢ z karty charakterystyki. Przyzyciu aktywatora
wystepuje spadek mocy 15% .
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Uwagi

Prosz bezwzgédnie przestrzeganformacji zawartych w karcie charakterystyk ittacznej
produktu.

Wszystkie wartéci i zalecenia bazagjna kontrolowanych testach laboratoryjnych wdgie na déwiadczeniach praktycznych

i eksperymentach w czasie normalnych warunkéw pradiKO Klebetechnik Sp. z 0.0. nie gwarantuje tgiemych i nie ponosi za nie
odpowiedzialnéci. Z powodu wahiaw czasie skladowaniazycia produktu itp. WIKO Klebetechnik Sp. z 0.0. pienosi
odpowiedzialnéci za rezultat zastosowania. Zalecamy gruntowneréggvanie dziatania produktu przed gtéwnym zast@soem.
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