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Tork czysciwo papierowe do trudnych
zabrudzen przemystowych

Dane srodowiskowe

Porzadek dzienny

Materiat

Srodki chemiczne

Produkt jest wykonany z

Pierwotna masa celulozowa

Wiokna pochodzace z recyklingu

Srodki chemiczne

Opakowanie jest wykonane z papieru lub tworzywa sztucznego.

Wibékna pierwotne i papier odzyskany

W procesie wytwarzania papieru wykorzystywane sg zaréwno widkna pierwotne, jak i papier
odzyskany. Mase witdknistg wybiera sie na podstawie wymagan specyficznych dla produktu,

a takze jej dostepnosci, dzieki czemu sposob wykorzystania masy charakteryzuje sie najwieksza
efektywnoscig.

Korzysci srodowiskowe oraz optacalno$¢ wykorzystania papieru odzyskanego jako surowca
zalezg od jego dostepnosci, odlegtosci, na jaka trzeba go przewiez¢, oraz jakosci pozyskanego
materiatu.

Recykling papieru to wydajna metoda wykorzystania zasobow, poniewaz pozwala na wielokrotne
wykorzystanie widkien drzewnych.

Aby uzyskac¢ bezpieczne i higieniczne produkty, duzy nacisk ktadzie sie na jakos¢ i czystos¢
widkien odzyskanych, ktore to parametry uwzglednia sie na kazdym etapie tancucha (zbiodrka,
sortowanie, transport, przechowywanie, uzycie).

Do produkcji papieru odzyskanego mozna wykorzysta¢ zuzyte gazety, czasopisma, a takze
odpady biurowe. Wybér odzyskiwanych gatunkéw papieru dokonywany jest dla poszczeg6lnych
produktéw zaleznie od specyficznych wymogdw dotyczacych wiasciwosci uzytkowych oraz
oczekiwanego poziomu jasnosci. Papier zostaje rozpuszczony w wodzie, myty i poddany
obrdbce chemicznej, przeprowadzanej w wysokiej temperaturze. Nastepnie papier poddawany
jest filtracji w celu usuniecia zanieczyszczen.

Pierwotne wiokna celulozowe wytwarza sie z drewna migkkiego lub twardego. Drewno
poddawane jest procesom chemicznym i/lub mechanicznym, w ramach ktérych oddziela sie
widkna celulozowe oraz usuwa ligning i reszte pozostatosci.

Bielenie to proces czyszczenia widkien, ktorego celem jest uzyskanie jasnej masy widknistej,

a takze okreslonego stopnia czystosci widkien, ktory jest konieczny do spetnienia wymogow
obowigzujacych dla produktow higienicznych oraz niekiedy do sprostania wytycznym dotyczacym
bezpiecznego kontaktu z zywnoscia.

Obecnie wykorzystuje sie rozne metody bielenia: ECF (bez udziatu chloru czgsteczkowego),

w ramach ktérej wykorzystuje sie dwutlenek chloru) oraz TCF (catkowicie wolne od zwiazkéw
chloru), w ramach ktérej wykorzystuje sie ozon, tlen i nadtlenek wodoru.

Do wybielania odzyskanej masy celulozowej wykorzystuje sie Srodki bielace, ktére nie zawierajg
chloru (nadtlenek wodoru i ditionin sodu).

Wszystkie srodki chemiczne (pomocnicze srodki technologiczne oraz dodatki) ocenia sie z punktu
widzenia bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska, a takze bezpieczenstwa
produktow.
Nastepujace dodatki pozwalajg nam kontrolowac wydajnos¢ produktow:
« Srodki zwiekszajgce wytrzymalo$é w stanie mokrym (w przypadku czySciw i recznikéw
do rak)
« Srodki zwigkszajgce wytrzymalos¢ w stanie suchym (stosowane przy mechanicznej

Essity Poland Sp. z 0.0. ul. Putawska 435A 02-801 Warszawa, Polska Tel.: +48 22 543 75 00 Faks: +48 22 543 75 01



p—_

TORK

Think ahead.

obrébce masy widknistej do wytwarzania mocnych produktéw, takich jak czysciwa)
o W przypadku papieréw kolorowych dodaje sie barwniki i utrwalacze (w celu zachowania
idealnej trwatosci koloru)
* W przypadku produktéw z nadrukami stosuje sie farby drukarskie (pigmenty z nognikami
i utrwalaczami)
o W przypadku produktéw wielowarstwowych korzystamy czesto z kleju
wodorozpuszczalnego, ktéry pozwala zachowac integralnos¢ produktu
Wiekszo$¢ naszych zaktaddw nie stosuje jako dodatkow rozjasniaczy optycznych, ktére mozna
jednak czesto znalez¢ w papierze odzyskanym, poniewaz sg one stosowane w papierze
drukowym.
W przypadku profesjonalnych produktow higienicznych nie korzystamy ze zmiekczaczy.
Wysoka jakos¢ produktéw zapewnia sie dzieki systemom zarzgdzania jakoscig i higiena, ktére sg
wdrozone w procesy produkcyjne, magazynowe i transportowe.
W celu zachowania stabilnosci procesu oraz jakosci produktow proces produkgiji papieru
wspomagany jest poprzez zastosowanie nastepujgcych srodkdéw chemicznych / pomocniczych
Srodkow technologicznych:
« Srodki przeciwpienigce (Srodki powierzchniowo czynne i dyspergatory)
« $rodki do kontrolowania poziomu pH (wodorotlenek sodu i kwas siarkowy)
« $rodki pomocnicze wspomagajace retencie (Srodki chemiczne, ktére pomagaja tworzy¢
skupiska matych widkien w celu uniknigcia ich strat)
» powtoki chemiczne (dzigki ktorym mozliwe jest kontrolowanie krepowania papieru, a tym
samym zapewnianie jego miekkosci i chtonnosci)
Abysmy mogli ponownie wykorzystywaé¢ widkna odzyskane, stosujemy:
« Srodki utatwiajace rozpuszczenie papieru ($rodki chemiczne, ktére utatwiaja ponowne
rozpuszczenie papieru charakteryzujacego sie wytrzymatoscia w stanie mokrym)
« Srodki chemiczne do flokulacji (ktére pomagajg usuwac farby drukarskie i wypetniacze
Z papieru odzyskanego)
« Srodki bielace (w celu zwigkszenia jasnosci masy wioknistej wytwarzanej z papieru
odzyskanego)
W procesie oczyszczania $ciekow, ktére wytwarzamy, stosujemy flokulanty i preparaty
odzywcze, ktore zapewniajg biologiczne oczyszczanie tych Sciekow bez negatywnego wptywu
naszych zaktaddw na jako$¢ wody.

Kontakt z zywnoscig Produkt ten spetnia wymogi ustawowe dotyczace materiatow dopuszczonych do kontaktu
z zywnoscia, co jest potwierdzone swiadectwem wystawionym przez instytucje zewnetrzna.
Produkt nie stwarza zagrozenia w przypadku wycierania powierzchni majgcych kontakt
Z zywnoscia, a takze moze mie¢ sporadyczny i krotki kontakt z artykutami spozywczymi.

Certyfikacja srodowiskowa Ten produkt posiada certyfikat EU Ecolabel o numerze certyfikatu SE/004/001.Ten produkt
posiada certyfikat FSC® o numerze certyfikatu SA-COC-008266.

Opakowanie Spetnianie wymogdw dyrektywy dotyczacej opakowan i odpaddw opakowaniowych (94/62/WE):
Tak

Data opracowania artykutu Data wydania: 09-01-2020
i ostatnia korekta artykutu  Data korekty: 03-01-2022

Produkcja Produkt ten jest wytwarzany w zaktadzie KOSTHEIM, DE i posiada certyfikaty HACCP, ISO
9001, ISO 14001 (Environmental management systems), OHSAS 18001, EMAS
(eco-management and audit scheme), ISO 50001 oraz FSC Chain-Of-Custody.
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