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MELKIB MMA POWER 10

DWUSKEADNIKOWY KLEJ METAKRYLANOWY 1:1 DO POLACZEN KONSTRUKCYJNYCH

LP PODSTAWOWE WEASCIWOSCI
1 Kolor: Kklej biaty / aktywator bezowy
2 Baza chemiczna: klej metakrylanowy

3 Proporcja mieszania A:B: 1:1

4 Lepkos$¢ kleju: 50 000-70 000 mPa-s

5 Lepkos$é aktywatora: 30 000-50 000 mPa-s

6 Czas obrdbki: 10-20 min

7 Czas utrwalania: 30-45 min

Wytrzymatos¢é koncowa: po 24 h

9 Zdolno$¢ wypetniania szczelin: 1-5 mm

Odpornos$¢ termiczna: od -40°C do +100°C

11 | Wydtuzenie przy zerwaniu: 25-30%

12 Temperatura zaptonu: +10°C

OPIS

MELKIB MMA POWER 10 to dwusktadnikowy Kklej
metakrylanowy o proporcji mieszania 1:1,
przeznaczony do wykonywania bardzo wytrzymatych
potaczen konstrukcyjnych.

Produkt nadaje sie do klejenia wielu metali,
tworzyw sztucznych i materiatéw kompozytowych.
Dzieki szerokiemu zakresowi przyczepnos$ci moze
by¢ stosowany bez koniecznos$ci uzycia primera
do wstepnej obrobki powierzchni.

Po zakonczeniu reakcji klej =zapewnia bardzo
dobrg odporno$é na uderzenia, odrywanie,
$ciskanie oraz zmeczenie materiatowe. Wariant
POWER 10 jest przeznaczony do aplikacji, w
ktérych potrzebny jest dtuzszy czas obrébki i
mozliwo$¢  spokojnego ustawienia  taczonych
elementow.

MELKIB MMA POWER 10

MELKIB MMA POWER 10

ROZMIARY OPAKOWAN

MELKIB MMA POWER 10 jest dostepny w ofercie
Melkib w dwdéch wariantach handlowych:

e 50 ml kartusz dwusktadnikowy
Kod produktu: MMA MP 10 58ML/3MXD
EAN: 5907090040051

W komplecie: 3 dysze mieszajace

e 400 ml kartusz dwusktadnikowy
Kod produktu: MMA MP 10 4GGML/3MXD
EAN: 5907090040075

W komplecie: 3 dysze mieszajace

Do aplikacji wymagany jest odpowiedni pistolet
dozujacy do danego wariantu kartusza
dwusktadnikowego 1:1.

PRODUCENT :
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@ +48 509 336 666
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WEASCIWOSCI MECHANICZNE

: WYTRZYMALOSC NA
PODLOZE ROZCIAGANIE PRZY
ZERWANIU

PVC 17 N/mm?
11 N/mm?
Stal walcowana na zimno 19 N/mm?

Aluminium | 21 N/mm?

Akrylan | 19 N/mm?

SPOSOB UZYCIA

Stal nierdzewna 19 N/mm?

Optymalna temperatura aplikacji wynosi od +18°C
do +25°C. Wyzsza lub nizsza temperatura wptywa
na czas aplikacji.

Przed uzyciem nalezy sprawdzié, czy kartusz
jest prawidtowo osadzony w pistolecie
dozujacym, a dysza mieszajgca jest prawidtowo
zatozona na kartusz.

Przed wtasciwym natozeniem kleju nalezy
wycisngé poczatkowag porcje przez dysze
mieszajacg, aby zapewni¢ catkowite wymieszanie
obu sktadnikédw.

Powierzchnie przeznaczone do klejenia muszag byé
oczyszczone z olejow, kurzu, farb, warstw
utlenionych oraz innych zanieczyszczen.
Elementy nalezy potaczyé w czasie obrobki
kleju. Do momentu petnego utwardzenia
potgczenia nie nalezy poddawaé silnym
obcigzeniom mechanicznym.

Nadmiar kleju najlepiej usunaé przed
utwardzeniem.

ZAKRES PRZYCZEPNOSCI

METALE TWORZYWA SZTUCZNE

KOMPOZYTY

Aluminium Akrylany Ester winylowy

Stal nierdzewna Styren

Stal konstrukcyjna

Metale malowane proszkowo PVC / CPVC

Metale ocynkowane

Poliamid / nylon

Wxékno weglowe

Poliester modyfikowany DCPD

Uretany

GRP / FRP

MELKIB MMA POWER 10 nie jest zalecany do klejenia PE, PP, PTFE oraz poliacetalu. Przy materiatach
trudnych do klejenia zaleca sie wykonanie prdby na rzeczywistych elementach.
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Aby uzyska¢ optymalne wtasciwos$ci klejenia,
konieczne jest oczyszczenie powierzchni. Sposoéb
przygotowania nalezy dobrac do rodzaju
klejonych materiatéw i stanu powierzchni.

METALE

Usungé kurz i zanieczyszczenia z powierzchni za
pomocg czystej szmatki oraz czystego acetonu
lub izopropanolu.

Lekko zmatowié¢ powierzchnie przez szlifowanie
lub piaskowanie. Ponownie oczyscié
powierzchnie.

TWORZYWA SZTUCZNE I MATERIALY KOMPOZYTOWE

Usung¢ kurz i zanieczyszczenia z powierzchni za
pomocg czystej szmatki oraz izopropanolu.Lekko
zszorstkowa¢ powierzchnie przez szlifowanie.
Ponownie oczys$ci¢ powierzchnie.

Do obrdbki wstepnej nie wuzywa¢ benzyny ani
alkoholu niskiej jakosci.

UWAGI PRAWNE

Dane zawarte w niniejszym dokumencie maja
charakter informacyjny i opisuja typowe
wtasciwosci produktu. Parametry mogg réznié sie
w zaleznosci od warunkow aplikacji,
przygotowania powierzchni, geometrii
potaczenia, warunkéw utwardzania oraz rodzaju
klejonych materiatodw.

Dla uzyskania optymalnych wtasciwo$ci systemu
klejacego nalezy stosowaé odpowiedni pistolet
dozujacy, dysze mieszajgce oraz akcesoria
aplikacyjne przeznaczone do tego typu kleju.

PRZECHOWYWANIE

Temperatura przechowywania: od +2°C do +15°C.
Okres przydatnoséci do wuzycia: 9 miesiecy w
zamknietym, oryginalnym opakowaniu.

Wyzsza temperatura przechowywania znacznie
skraca okres przydatnosci do uzycia i moze
spowodowa¢ uszkodzenie kartusza. Temperatura
przechowywania nie moze spas$¢ ponizej +2°C.

SRODKI OSTROZNOSCI

Informacje dotyczace bezpieczenstwa znajduja
sie W aktualnej karcie charakterystyki
produktu.

Nalezy przestrzega¢ informacji i wskazowek
zawartych w karcie charakterystyki. Produkt
jest przeznaczony wytacznie dla profesjonalnych
i doswiadczonych uzytkownikow.

Uzytkownik jest odpowiedzialny za dobor $rodkow
ostroznosci chronigcych ludzi i mienie przed
zagrozeniami, ktére mogg wystgpié podczas
obchodzenia sie z produktem i jego stosowania.
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