TermoPasty

Pasta

lutownicza

Niezastgpione narzedzie gwarantujace trwate i wysokKiej
jakosci potaczenia lutownicze. Stworzona na bazie kalafonii
z dodatkiem organicznego aktywatora halogenowego, pasta
zapewnia doskonatg efektywnos¢ i zapobiega korozji
na metalach niezelaznych. Produkt spetnia normy ISO 9454-1
typ 1134 oraz J-STD-004 ROLO, co potwierdza jego wysokg
jakos¢ i bezpieczenstwo.

Cechy produktu:

v efektywny przy szerokiej gamie stopow,

v zapobiega korozji na metalach niezelaznych,
v wysoka efektywnosc,
v

zgodnos$c¢ z normami ISO 9454-1 typ 1134
oraz J-STD-004 ROLO,

Alkohol-Soluble - zalecane mycie Zmywaczem alkoholowym
po lutowaniu.

<

Zastosowanie:

v lutowanie elementéw z miedzi, stopdw srebrnych,
niklowanych oraz cynkowanych,

v lutowanie i pobielanie elementow w technice
radiowej oraz telekomunikacyjnej,

v montaz urzgdzen elektrycznych.
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Wtasciwosci fizykochemiczne

Wyglad | Bursztynowa pasta
Zapach | Charakterystyczny
Gestosé w 80°C | ~0,95 g/cm?3
Temperatura pracy | 50-200°C

Rozpuszczalno$é w wodzie | Nie rozpuszcza

Okres przydatnosci | 3 lata
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TermoPasty

Kompatybilnosc¢:

Pasta lutownicza jest bezpieczna dla wiekszosci materiatow
uzywanych w elektronice i elektrotechnice. Jej formuta nie
powoduje uszkodzen, a pozostatosci pasty mozna tatwo
usung¢ za pomoca zmywacza alkoholowego, zapewniajgc
czystosc i trwatosc¢ potaczen.

Metody aplikaciji

Bezposrednio z opakowania | Tak
Mechanicznie | Tak
Przy uzyciu maski lutowniczej | Tak

Instrukcja uzycia:

Produkt przeznaczony wytacznie do uzytku zawodowego.
Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac karte charakterystyki.

Nanies niewielka ilos¢ pasty lutowniczej na miejsce potaczenia.
Przytéz lutowie i uzyj lutownicy, aby stopi¢ paste i umozliwic¢
trwate potaczenie. Po zakonczeniu lutowania pozostatosci
pasty mozna usung¢ zmywaczem alkoholowym, aby uzyskac
idealnie czyste miejsce pracy.
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Opakowanie

20 ml (ART.AGT-036) - 40 szt.*
40 ml (ART.AGT-037) - 40 szt.*
100 ml (ART.AGT-038) - 20 szt.*

Metalowa puszka

*|lo$¢ szt. w opakowaniu zbiorczym

Magazynowanie:

Przechowywac w dobrze wentylowanym, chtodnym, suchym
miejscu. Pojemniki, gdy nie sg uzywane, przechowywac
szczelnie zamkniete.

Wsparcie techniczne:

AG TermoPasty udziela wsparcia technicznego, odpowiadajac
na pytania dotyczace specyfikacji technicznych oraz
zastosowania naszych produktow. Zapraszamy do kontaktu
mailowego pod adresem info@termopasty.pl.

Uwaga:

Dane prezentowane w tym dokumencie odpowiadajg
aktualnemu stanowi naszej wiedzy i opisujg typowe
wtasciwosci oraz zastosowania produktu. Jednakze
odpowiedzialnos¢ za zbadanie przydatnosci tego wyrobu do
specyficznych zastosowan spoczywa na uzytkowniku.
AG TermoPasty nie ponosi odpowiedzialnosci za wyniki
zastosowania produktu, poniewaz warunki jego uzycia
wykraczajg poza nasza kontrole.
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