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Oleje do prowadnic i powierzchni slizgowych

— by umozliwic
wykonanie prac
precyzyjnych

Divinol T3 EPISO 32, ISOT6 EP 68, T8 EPISO 100 T 12
EP ISO 220 - najlepsze do stosowania przy obrabiarkach
wypetnianych emulsja - s3 to specjalne smary demulgujace
dla prowadnic i powierzchni slizgowych zgodne z norma
acc., DIN 51502 CGLP.

Sa to srodki smarne o wysokiej wydajnosci, zapewniaja
dobre zwilzenie i powtoke smarowa tozysk. Specjalne
dodatki zmniejszajg tarcie przy rozruchu i zapobiegaja
efektom drgan ciernych przy niskich predkosciach slizgdw.

W duzej mierze pozwala unikna¢ kontaktu bezposredniego
powierzchni $lizgowych, a smarowane powierzchnie s3
chronione przed uszkodzeniami mechanicznymi i korozja.
Umozliwia tagodne i jednolite ruchy nosnikéw narzedzi i
bardzo doktadne pozycjonowanie, nawet przy bardzo
matych elementach i wysokich obcigzeniach.

Oleje do prowadnic i powierzchni slizgowych Divinol s
zoptymalizowane szczegdlnie do wysokich wymagan w
zakresie wydajnosci, precyzji i oszczednosci w nowoczesnych
technologiach produkcyjnych.

Konsekwentnie wysoka jakos¢ sktadnikow smarnych
zapewnia uzytkownikowi maksymalng niezawodnos¢
eksploatacyjna. Oleje do prowadnic i powierzchni $liz-
gowych firmy Zeller+Gmelin stanowig znaczacy wktad
w bardziej wydajng i oszczedna produkcje. Te wysokie]
wydajnosci  srodki  smarne gwarantuja najwyzsza

niezawodnos¢ i precyzje obrabiarek, zwtaszcza, jesli
maszyny maja podstawy powlekane tworzywem sztucznym.




Wysokowydajne srodki smarne
demulquijace

Divinol T3 EP Divinol T6 EP Divinol T8 EP Divinol T12 EP

Charakterystyka 1SO 32 1SO 68 1SO 100 1SO 220

Lepkos¢ / 40 °C [mm?/sec] 32 68 100 220> DIN 51562
Temperatura zaptonu °C > 200 > 200 > 200 200 DIN 1SO 2592
Temperatura krzepniecia °C <-12 <-10 <-10 <-10 DIN ISO 3016

Dane sa $rednimi z wartosci mierzonych. Zastrzegamy sobie prawo do odstapienia od obowigzujacych tolerancji.

Charakterystyka demulgacji

Wihasciwosci demulgujace olei do prowadnic, w kontakcie
z emulsjami ma szczegdlne znaczenie. Zapewnia ona
funkcjonalnos¢ oleju do prowadnic a takze znaczaco
poprawia stabilnos¢ i wydajnos¢ chtodzenia emulsji
smarujacej przez separacje oleju od emulsji. Pozwala
unikna¢ przerw. Wazne jest witasciwe dopasowanie
chtodziwa / oleju do prowadnic.

Nasze oleje do prowadnic i powierzchni slizgowych
Divinol T 3 EP ISO 32, ISO T 6 EP 68, T 8 EP ISO 100, T 12
EP ISO 220 oraz mieszalne z woda chtodziwo Zubora s3
optymalnie dopasowane. Wtasciwosci demulgujace s3
doskonate, gdy preparaty sa stosowane razem. Mieszanki
emulsji i olejow do prowadnic oddzielaja sie szybko. W
duzej mierze mozna unikna¢ powstawania czarnych
osaddéw (w zagtebieniach) i sladéw po prowadnicach.

Czarne osady

Jezeli mieszanina olejow podktadowych i mieszalnych

z woda smarow chtodzacych pozostaje pomiedzy pro-

wadnicami dtuzszy czas na stali i odlewach Zzeliwnych

moga powstawac czarne osady. Czarnym osadom mozna

W znacznym stopniu  zapobiegac stosujac nasze oleje Wynik badania przy uzyciu
do prowadnic i powierzchni slizgowych w potaczeniu z Divinol T6 EP ISO 68
preparatem Zubora chtodziwem mieszalnym z woda, na

bazie dodatkéw uzupetniajgcych.

Wyniki testow laboratoryjnych w celu okreslenia
powstawania czarnych osadéw w obecnosci smaréow . Dla poréwnania:
chtodzacych mieszalnych z woda: intensywny czarny osad




Wysokowydajne srodki

dla obrabiarek olejowych

Smarne

Divinol T6 KA Divinol T9 KA Divinol T12 KA
Charakterystyka ISO 68 ISO 150 ISO 220
Lepkosc / 40 °C [mm¥sec] 68 150 220 DIN 51562
Temperatura zaptonu °C > 200 = 200 > 200 DIN ISO 2592
Temperatura krzepniecia °C <-12 <-12 <-10 DIN ISO 3016

Dane sa $rednimi z wartosci mierzonych. Zastrzegamy sobie prawo do odstapienia od obowiazujacych tolerandji.

Divinol T6 KA ISO 68, ISO Divinol T9 KA 150 Divinol T12
KA ISO 220 - oznaczenie zgodne z norma DIN 51502
CGLP - sa to specjalne oleje do prowadnic i powierzchni
slizgowych w obrabiarkach olejowych. Moga by¢ rowniez

Smary niskiej lepkosci

Zalecamy stosowanie niskiej lepkosci smaréw EP w
klasyfikacji NLGI 00-000 do stosowania w systemach
liniowych (prowadnice liniowe), gdzie smarowane s3
tozyska rolkowe, kulkowe lub igietkowe. W ten sposob
w duzej mierze uniknag¢ mozna efektu wymywania
smaréw z prowadnic spowodowanym, dziataniem pracy
chtodziwa.

Nasza oferta

Divinol Lithogrease 00
Divinol Lithogrease 000

Oznaczenie zgodne z norma DIN 51502:
GP 00 N-30 lub GP 000 N-30;

Oznaczenie zgodne z norma ISO / DIS 6743-9:
ISO-L-XCDHB 00 lub
ISO-L-XCDHB 000

stosowane w maszynach bez oddzielnego obiegu oleju,
na przyktad, gdy olej obrébczy i olej do prowadnic
dostarczany jest z tego samego pojemnika.




Stabilnos¢ i wydajnosc
W celu zmniejszenia sit tarcia przy rozruchu do minimum i
eliminujgc w ten sposob efekt drgan ciernych, smarowanie

petni wazna funkcje.

Warunki konieczne:

optymalna konstrukcja nosnikdéw narzedzi i
prowadnic

e prawidtowe potozenie materiatu roboczego na
czesciach slizgowych

e ciagte i precyzyjnie dozowanie smaru

e Wybor odpowiednich smaréw

Zalety w skrocie

Nasze oleje do prowadnic i powierzchni slizgowych,
wyrdzniaja sie swoimi doskonatymi wtasciwosciami,
takimi jak:

zdolnos¢ pracy tozysk przy wysokich cisnieniach
niskie tarcie statyczne

niskie tarcie dynamiczne przy réznych predkosciach
nie powodujace drgan ciernych

doskonate formowanie powtoki smarnej

bardzo dobra ochrona przed korozja

odpornos¢ na starzenie

dobra ochrona przed zuzyciem

nadaje sie szczegdlnie do podktadéw powlekanych
plastikiem

moga byc rowniez wykorzystywane jako olej
przektadniowy i hydrauliczny.



Zeller+Gmelin GmbH & Co. KG jest sredniej wielkosci, niezalezna chemiczna
firma z siedzibg w Eislingen, Niemcy. Firma zatrudnia ponad 850 pracownikéw
na catym Swiecie, z czego okoto 20% pracuje w dziale badan i rozwoju. To
pokazuje, ze Zeller+Gmelin jest nie tylko producentem i dostawca, ale takze
waznym partnerem rozwoju dla branzy srodkéw smarnych. Po dziesigtkach lat
specjalizacji, istnieje obecnie w naszej ofercie ponad 700 wysokiej wydajnosci
srodkoéw smarnych, ktére podzielono na nastepujace obszary:

Obrobka = Wodorozcienczalne oraz nie mieszalne
z wodg chtodziwa do obrébki metali
= Inhibitory korozji / srodki antykorozyjne

Formowanie = Srodki do obrébki plastyczne;
= Srodki do ciggnienia drutu
= Produkty do formowania na zimno

Oleje i smary przemystowe = \Wysokowydajne smary przemystowe
= Oleje przektadniowe i hydrauliczne
= Oleje do prowadnic i powierzchni slizgowych

Oleje specjalne = Srodki smarne dla przemystu tekstylnego

= Srodki oddzielajgce/rozdzielajace dla
przemystu drzewnego i metalowego

= Srodki smarne dla hutnictwa proszkowego

Jestesmy dla Ciebie w ponad 100 krajach na catym swiecie!
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