WYSOKOWYDAJNE SMARY STALE DLA
WSZYSTKICH GALEZI PRZEMYSEU

Z Zeller-Gmelin

Oleje mineralne - Farby drukarskie - Chemia



Wysokowydajne smary state

Grupa przemystowych smaréw

statych Divinol stanowi szeroki wybor
wysokojakosciowych smaréw statych dla
najrézniejszych dziedzin zastosowan.
Nasz szeroki program umozliwia dobor
optymalnego rozwigzania - zaréwno

z technicznego, jak i ekonomicznego
punktu widzenia - dla wielu przypadkow
zastosowan smarow statych.

Firma Zeller+Gmelin zna problematyke
swych klientéw. Smary state dla
najrézniejszych dziedzin zastosowan
sg opracowywane w zorientowanej na
praktyczne zastosowania wspotpracy
z klientem, a to w celu spetnienia
wymagan technicznych. Dzieki stale
wysokiej jakosci naszych produktow
uzytkownik ma maksymalng gwarancje
bezpiecznej eksploataciji.

e

Warunkiem skutecznego smarowania
smarem statym jest

* znajomos¢ wymagan smarowanych
utozyskowan wobec smaru oraz

» dobdr najlepiej nadajacego sie smaru
w zaleznosci od wystepujacych
wymagan.

Wymagania wobec smaru sg okreslone
przez gtéwne cechy fozyska i warunki
pracy, a zatem przez

* rodzaj tozyska (toczne albo slizgowe) i
jego gabaryty

 temperature pracy

» warunki otoczenia (dostep wody, pyt,
zasady itp.)

* predkos¢ obrotowg (zakresy)

* rodzaj smarowania (centralne,
napetnienie smarem statym itp.)

* obcigzenie

Rozrézni¢ nalezy nastepujace gtowne
grupy smarow statych:

Smary na bazie mydet litowych
strona 4

Smary na bazie mydet kompleksowych
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Smary na bazie mydet sodowych
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Te smary state odrézniajg sie nawet
wygladem od opisanych wyzej
gatunkow przez swojg wyrazng
przezroczystos¢. Zazwyczaj sg
krétkowtdkniste, potyskliwe, bardzo
gtadkie i o jednorodnej strukturze.
Temperatura kroplenia jest bliska
+190 °C. Smary state z mydtami
litowymi sg wodoodporne i dzieki
temu w znacznym stopniu pokrywajg
zakresy zastosowan smaréw z
dodatkiem mydet wapniowych

i sodowych. W wielu (nie we
wszystkich!) przypadkach mozna
zatem stosowaé smary na bazie mydet
litowych w interesie uproszczenia
gospodarki magazynowej jako smary
uniwersalne. Zakres temperatur pracy
waha sie w granicach od —30 °C do
+130 °C.

Smary na bazie mydet
kompleksowych

Najczesciej spotykanymi rodzajami
sg smary na bazie kompleksowych
mydet aluminiowych, wapniowych i
litowych. Wykazujg sie jednorodna,
gtadkg strukturg i wyrdzniajg sie

duzg odpornoscig na nacisk oraz
temperaturg kroplenia ok. +250 °C.
Smary na bazie mydet kompleksowych
sg bardzo odporne na dziatanie wody.
Zakres temperatur pracy wynosi, w
zaleznosci od wybranego typu oleju
bazowego i zageszczacza miedzy ok.
-30 °C a +150 °C, w zaleznosci takze
od terminéw uzupetniania smaru.

Smary na bazie mydet
sodowych (Na)

Smary te majg ciagliwo-wioknistg
strukture i wykazujg dobrag
wytrzymatosc na rozbijanie i mieszanie.
Temperatura kroplenia tych smaréw
waha sie w zakresie miedzy +150 °C

a +180 °C. Skuteczne smarowanie
wystepuje, w zaleznosci od rodzaju
zastosowanego surowca i konsystenciji,
w zakresie miedzy —20 °C a +110 °C.
Smary na bazie mydet sodowych nie
sg wodoodporne. Stosuje sie je m. in.
do smarowania termicznie obcigzonych

tozysk tocznych i slizgowych (w
obrabiarkach, silnikach elektrycznych,
rozdrabniarkach, cylindrach suszacych,
mitynach, maszynach kuzniczych,
maszynach walcowniczych, fozyskach
samotokow itp.). Nie nalezy narazac
utozyskowania na dziatanie pary lub
wody.

Smary na bazie mydet
wapniowych (Ca)

Najbardziej znanymi przedstawicielami
tego gatunku sg tak zwane smary
konsystencyjne czyli smary Stauffera.
Temperatura kroplenia smaréw

tej grupy wynosi okoto +100 °C.
Charakteryzuja sie gtadka i jednolitg
strukturg, duzg odpornoscig

na rozbijanie i mieszanie oraz
zdolnoscig wypierania wody. Ogdinie
przeznaczone sg do smarowania
tozysk $lizgowych pracujacych w
zakresie temperatur od okoto -30 °C
do +60 °C oraz do uszczelniania takich
tozysk przed dziataniem wody i pytu.
Smary na bazie mydet wapniowych
sg preferowane takze w zegludze i
gospodarce wodnej do smarowania
pomp wodnych i turbin wodnych oraz
jako smary zabezpieczajace przed
zamarznigciem.

Smary zelowe

Sa to smary state nie zawierajace
mydet. Do zageszczania olejéw
mineralnych uzywa si¢ zwigzkéw
krzemu (Bentonit,

Arosil itp.) Smary te praktycznie nie
posiadajg temperatury kroplenia. Przy
duzych predkosciach obrotowych
mozna stosowac¢ smary zelowe w
temperaturach do ok. +160 °C, przy
mniejszych predkosciach obrotowych
i czestszym uzupetnianiu takze w
wyzszych temperaturach, do ok.
+180 °C.

Tu chodzi w pierwszym rzedzie o
smary na bazie oleju rzepakowego
albo estréw syntetycznych, ktére
ulegajg szybkiej biodegradacji. Jako
zageszczacze stosuje sie przede
wszystkim mydta wapniowe i litowe.
Zakres temperatur pracy smaréw
na bazie oleju rzepakowego waha
sie w granicach od —20 °C do

+80 °C, natomiast smary na bazie
estrow pokrywaja, w zaleznosci od
zastosowanego estru, szerszy zakres
temperatur pracy. Smary na bazie
oleju rzepakowego sg ze wzgledu
na umiarkowang obcigzalnos¢
termiczng, stosowane gtéwnie w
przypadkach smarowania stratnego.
Natomiast smary state na bazie estrow
majg, podobnie jak smary na bazie
olejéw mineralnych, szerszy zakres
zastosowan.

Przedstawiony ponizej przeglad
naszego programu smarow stalych
bedzie pomocny Uzytkownikowi w
wyborze wlasciwego smaru statego.
Na dodatkowe zapytanie przeslemy
informacje o dalszych produktach

i specjalnych recepturach. Nasi
doradcy techniczni chetnie udzielg
porad w sprawie zastosowania
smarow.




Oznaczenie

Smary na bazie mydet litowych

3

00

nie
wyznacza sie

Zageszczacz /
olej bazowy

mydto litowe /
olej mineralny

mydio litowe /
olej mineralny

mydio litowe /
olej mineralny

mydio litowe /
olej mineralny

mydio litowe /
olej mineralny

mydto litowe /
olej mineralny

mydio litowe /
olej mineralny

mydio litowe /
olej mineralny

mydio litowe /
olej mineralny

mydio litowe /
olej mineralny
polialfaolefiny
mydio litowe /
olej mineralny

mydio litowe /
olej mineralny

mydio litowe /
olej mineralny

mydto litowe /
olej wazelinowy

mydio litowe /
polialfaolefiny

mydio litowe /
olej mineralny

mydio litowe /
olej mineralny

mydio litowe /
olej mineralny

Temperatura
pracy

-30 do +130° C

-35 do +135° C

—40 do +130° C

-35 do +120° C

=35 do +120° C

-30 do +130° C

-35 do +130° C

-30 do +130° C

—25 do +130° C

-50 do +150° C

-35 do +130° C

-35 do +130° C

—40 do +130° C

—20 do +130° C

—60 do +140° C

—40 do +120° C

—40 do +120° C

-30 do +100° C

Temperatura
kroplenia
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Oznakowanie wg
norm DIN 51502
i ISO/DIS 6743-9

Ogolne zalecenia na temat stosowania

KPF 3 K-30 Wodoodporny smar staty z dodatkami EP, o jasnej barwie, o duzej obcigzalnosci mechanicznej, z dodatkiem

ISO-L-XCCHB 3 smaréw krystalicznych. Przeznaczony do tozysk tocznych narazonych na obcigzenia udarowe, drgania i
ruchy oscylacyjne.

KP 3 K-30 Wodoodporny, uniwersalny smar staty o szerokim zakresie zastosowan, do termicznie i mechanicznie obcia-

ISO-L-XCCHB 3 zonych tozysk tocznych i $lizgowych, nadaje sie tez jako smar do piast kot.

KP 2 K-40 Wodoodporny, uniwersalny smar staty o szerokim zakresie zastosowan, do termicznie i mechanicznie obcia-

ISO-L-XDCHB 2 zonych tozysk tocznych i $lizgowych. Nadaje sie jako smar do piast kol oraz w instalacjach centralnego sma-
rowania z rozdzielaczami progresywnymi, a takze do smarowania przektadni w wiertarkach.

K 2 K-30 Wodoodporny, uniwersalny smar staty o szerokim zakresie zastosowan, do termicznie i mechanicznie obcia-

1ISO-L-XCCHA 2 zonych tozysk tocznych i slizgowych.

KF 2 K-30 Wodoodporny, biaty, uniwersalny smar staty z dodatkiem smaréw krystalicznych o szerokim zakresie zasto-

ISO-L-XCCHA 2 sowan.

K 2 K-30 Wodoodporny, uniwersalny smar staty o szerokim zakresie zastosowan, do termicznie i mechanicznie obcigzonych

1ISO-L-XCCHA 2 tozysk tocznych i slizgowych, nadaje sie tez do stosowania w lozyskach barytkowych i przy obcigzeniach udarowych.

KP 2 K-30 Wodoodporny smar staty z dodatkami EP, o szerokim zastosowaniu do tozysk tocznych i slizgowych. Dobrze

ISO-L-XCCHB 2 transportuje sie w instalacjach centralnego smarowania z rozdzielaczami progresywnymi.

KP 2 K-30 Wodoodporny smar staty z dodatkami EP, o duzej obcigzalnosci termicznej, do tozysk tocznych i $lizgowych,

ISO-L-XCCHB 2 np. stozkowych lub barytkowych, w ktérych wystepujg obcigzenia udarowe i drgania.

KP 2 K-20 Wodoodporny smar staty z dodatkami EP, o dobrej adhezji, o duzej ciagliwosci, do termicznie obcigzonych tozysk

ISO-L-XBCHB 2 tocznych i slizgowych. Zawiera sktadniki czynne zwiekszajace trwato$¢ smaru w najciezszych warunkach pracy.

K 2 N-50 Wodoodporny, pdlsyntetyczny smar staty do wysokich i niskich temperatur pracy, do tozysk tocznych i

1ISO-L-XEDHA 2 $lizgowych o duzym udziale tarcia $lizgowego, szczegdlnie nadaje sie do tozysk szybkobieznych.

KPF 2 K-30 Wodoodporny, uniwersalny smar staty, z dodatkiem smaréw krystalicznych, do smarowania termicznie obciazonych

ISO-L-XCCHB 2 lozysk tocznych i slizgowych. Skuteczno$¢ smarowania polepszona dzigki dodatkowi smaréw krystalicznych.

KPF 2 K-30 Wodoodporny, uniwersalny smar staty, z dodatkiem smaroéw krystalicznych i dodatkéw EP, do tozysk tocz-

ISO-L-XCCHB 2 nych i slizgowych narazonych na obcigzenia udarowe i ruchy oscylacyjne. Dodatek smaréw krystalicznych
nadaje korzystne witasnosci pracy w warunkach awaryjnych.

KP 1 K-40 Wodoodporny, bardzo miekki smar staty, dla termicznie obciazonych tozysk tocznych i $lizgowych oraz do

1ISO-L-XDCHB 1 instalacji centralnego smarowania z rozdzielaczami progresywnymi, nadaje sie takze do smarowania przektadni.

KPF 1 K-20 Wodoodporny, uniwersalny smar staty z dodatkami EP, o jasnej barwie, z dodatkiem smaréw krystalicznych,

ISO-L-XBCHB 1 do smarowania tozysk tocznych a zwlaszcza slizgowych, np. elementéw prowadnicowych wykonanych z
potaczenia tworzywo sztuczne - metal.

KPF 1 N-60 Wodoodporny, catkowicie syntetyczny i zawierajgcy smary krystaliczne smar niskotemperaturowy do silnie

ISO-L-XEDHB 1 obcigzonych tozysk tocznych i $lizgowych. Nadaje sig¢ do przedtuzonych terminéw wymiany smaru, a takze
do smarowania na caty okres eksploatacji.

GP 0 K-40 Wodoodporny smar ptynny z dodatkami EP, do smarowania przektadni zebatych i do instalacji centralnego

ISO-L-XDCHB 0 smarowania.

GP 00 K-40 Wodoodporny smar ptynny z dodatkami EP, nadajacy sie do instalacji centralnego smarowania oraz do

ISO-L-XDCHB 00

GP/G-30
1ISO-L-XCBHB-

smarowania przektadni. Do nabycia takze pod nazwa Divinol Fett ZSA.

Wodoodporny, polptynny smar staty z dodatkami EP, do instalacji centralnego smarowania.



Lepkos¢é
Temperatura oleju bazowego
w 40°C /mm?/s

Klasa Zageszczacz /

Temperatura

Oznaczenie NLGI olej bazowy pracy kroplenia

Smary na bazie mydet kompleksowych

Divinol® Aluplex 2

Divinol® Fett AL 973 EP 2

Divinol® Fett AL M 2

Divinol® Fett ALR 0

Divinol® Fett AL 867

Divinol® Lithogrease 3

Divinol® Lithogrease 2 B

Divinol® Lithogrease G 421

Divinol® Lithogrease 0

Divinol® Lithogrease 00

Divinol® Lithogrease 000

Divinol® Multitherm 2

Kupferpaste

2

00

00

000

kompleksowe mydto
aluminiowe /
olej mineralny

kompleksowe mydto

aluminiowe / olej mine-

ralny /polialfaolefiny

kompleksowe mydto
aluminiowe /
olej mineralny

kompleksowe mydto
aluminiowe /
olej mineralny

kompleksowe mydto
aluminiowe / olej
mineralny

kompleksowe mydto
litowe /olej mineralny

kompleksowe mydto
litowe /olej mineralny

kompleksowe mydto
litowe /olej mineralny
/polialfaolefiny

kompleksowe mydto
litowe /olej mineralny
/polialfaolefiny

kompleksowe mydto
litowe /olej mineralny
/polialfaolefiny

kompleksowe mydto
litowe /polialfaolefiny

kompleksowe mydto
wapniowe / olej mine-
ralny

—25 do +150° C

—40 do +160° C

—25 do +150° C

—20 do +130° C

—25 do +140° C

—25 do +150° C

—-30 do +150° C

—-35 do +160° C

—30 do +150° C

—-30 do +150° C

—30 do +140° C

—25 do +150° C

—-30 do +1100° C

240

240

240

180

190

230

230

230

200

190

170

280

300

200

300

320

220

160

100

130

320

200

380

180

300



Oznakowanie wg

norm DIN 51502

i ISO/DIS 6743-9

Ogolne zalecenia na temat stosowania

KP 2 N-20
ISO-L-XBDHB 2

KP 2 P-40
ISO-L-XDEHB 2

KPF 2 N-20
ISO-L-XBDHB 2

GPF 0 K-20
ISO-L-XBCHB 0

G 00 N-20
1ISO-L-XBDHA 00

KP 3 N-20
ISO-L-XBDHB 3

KP 2 N-30

ISO-L-XCDHB 2

KP 2 P-30

ISO-L-XCEHB 2

GP 0 N-30
ISO-L-XCDHB 0

GP 00 N-30
ISO-L-XCDHB 00

GP 000 N-30

ISO-L-XCDHB 000

KP 2 N-20
ISO-L-XBDIB 2

Wodoodporny, wysokotemperaturowy smar staty z dodatkami EP, do silnie obcigzonych mechanicznie fozysk
tocznych i slizgowych wszelkiego typu.

Wodoodporny, polsyntetyczny smar staty z dodatkami EP, nadajacy sie do tozysk tocznych i slizgowych o
szerokim zakresie temperatur pracy.

Wodoodporny, wysokotemperaturowy smar staty z dodatkami EP, zawierajacy smary krystaliczne, do silnie
obcigzonych tozysk tocznych i slizgowych. Dodatek smaréw krystalicznych nadaje korzystne wiasnosci pracy
w warunkach awaryjnych.

Wodoodporny, wysokotemperaturowy smar staty z dodatkami EP, zawierajacy smary krystaliczne, do silnie
obcigzonych mechanicznie przektadni, w ktérych wystepujg wibracje i obciazenia udarowe.

Wodoodporny smar ptynny o dobrej stabilnosci termicznej i mechanicznej, nadaje sie do smarowania
przektadni w szlifierkach katowych i innych elektronarzedziach.

Wodoodporne smary state na bazie mydet kompleksowych, z dodatkami EP, do silnie obciazonych termicz-
nie i mechanicznie fozysk tocznych i slizgowych, zwtaszcza do wszystkich typéw piast kél oraz tozysk wycis-
kowych sprzegiet. Oba gatunki smaréw sg zabarwione na niebiesko.

Wodoodporny, polsyntetyczny smar staty na bazie mydet kompleksowych, do silnie obcigzonych termicznie i
mechanicznie fozysk tocznych i slizgowych.

Wodoodporne, pdlsyntetyczne, ptynne smary state z dodatkami EP, do smarowania silnie obcigzonych

termicznie i mechanicznie przektadni. Smary Divinol Lithogrease 0 i Lithogrease 00 sg preferowane do sto-
sowania jako smary na caty okres eksploatacji przektadni szlifierek katowych, pilarek tarczowych itd. Smary
Lithogrease 00 i Lithogrease 000 sg stosowane do smarowania rolek w prowadnicach liniowych obrabiarek.

Wypierajacy wode smar do tozysk tocznych i slizgowych, o zwiekszonej zdolnosci przejmowania nacisku i
szczegolnie szerokim zakresie zastosowan.

Wodoodporna, chronigca przed korozjg, wysokotemperaturowa pasta montazowa o dobrych wtasnosciach
separujgcych, do potaczen srubowych, wszelkiego rodzaju narzedzi nasadkowych oraz tulei Sciernych.



Lepkosé

Klasa Zageszczacz / Temperatura Temperatura oleju bazowego
Oznaczenie NLGI olej bazowy pracy kroplenia w 40°C /mm?/s

Smary na bazie mydet sodowych

Divinol® Fett N 2 2 mydto sodowe / —20 do +110° C 170 220
olej mineralny

Divinol® Getriebefett N 0 0 mydto sodowe / ~20 do +90° C 150 220
olej mineralny

Divinol® Getriebefett N 00 00 mydio sodowe / —20 do +90° C 150 220
olej mineralny

. Smary na bazie mydet wapniowych

Divinol® Abschmierfett 3 3 mydto wapniowe / -30 do +60° C 100 46
olej mineralny

Divinol® Abschmierfett 2 2 mydto wapniowe / —40 do +60° C 100 36
olej mineralny

Divinol® Hydrantenfett 2 mydto wapniowe / —40 do +60° C 100 36
olej mineralny

Divinol® Fett Top 2003 2 mydio wapniowe / -30 do +110° C 140 1000
olej mineralny /
olej syntetyczny

Divinol® Kabinenfett 2 2 mydto wapniowe / —40 do +60° C 100 36
dostepny réwniez zabarwio- olej mineralny
ny na czerwono

Divinol® Kabinenfett 1 1 mydto wapniowe / —40 do +60° C 100 36
dostepny réwniez zabarwio- olej mineralny
ny na czerwono

. Smary zelowe

Divinol® Hochtemperaturfett 2 Aerosil/ olej mineralny —20 do +150° C nie posia- 480
zZ2 dajg punktu
kroplenia
Divinol® Hochtemperaturfett Aerosil/ olej mineralny —20 do +150° C nie posia- 480
daja punktu
Z1 1 .
kroplenia

Smary stale ulegajace biodegradacji

mydio wapniowe / —20 do +80° C 140 36
2 olej rzepakowy
2 mydto wapniowe / —35 do +100° C 140 46

estry syntetyczne

2 mydio litowe / —35 do +150° C 190 68
estry syntetyczne

00 mydio litowe / —30 do +130° C 180 53
estry syntetyczne



Oznakowanie wg

norm DIN 51502
i ISO/DIS 6743-9

Ogolne zalecenia na temat stosowania

K 2 H-20
ISO-L-XBBBA 2

GP 0 F-20
ISO-L-XBBBB 0

GP 00 F-20
ISO-L-XBBBB 00

K 3 C-30

ISO-L-XCAHA 3

K 2 C-40
ISO-L-XDAHA 2

K 2 C-40
ISO-L-XDAHA 2

KP 2 G-30
ISO-L-XCBIB 2

K2 C-40
ISO-L-XDAHA 2

K1 C-40
ISO-L-XDAHA 1

K 2 N-20
ISO-L-X-BDDA 2

K 1 N-20
ISO-L-XBDDA 1

K 2 E-20
ISO-L-XBAHA 2

K2 G-30
ISO-L-XCBHA 2

K 2 N-30
ISO-L-XCDHA 2

GP 00 K-30
ISO-L-XCCHB 00

Nieodporny na dziatanie wody smar staty o zwiekszonej zdolnosci przejmowania nacisku, do obcigzonych
termicznie tozysk tocznych i slizgowych. Nadaje sie tez jako smar do piast kol.

Nieodporne na dziatanie wody ptynne smary state z dodatkami EP, do stosowania w wykonanych jako nie-
olejoszczelne, wolnobieznych mechanicznych przektadniach, na przyktad w bronach kragzkowych.

Wypierajacy wode, konwencjonalny smar staty, o naturalnej barwie, do stabo obcigzonych termicznie tozysk
tocznych i slizgowych; nadaje sie jako smar do pomp wodnych.

Wypierajacy wode, konwencjonalny smar staty, o naturalnej barwie, do stabo obcigzonych termicznie tozysk
tocznych i $lizgowych; nadaje sie tez jako smar kabinowy.

Wypierajacy wode, chronigcy przed korozjg, zabarwiony na czerwono smar staty o korzystnych wtasnosciach
w niskich temperaturach, do smarowania hydrantéw w celu zabezpieczenia przed mrozem. Nadaje sie takze
jako konwencjonalny smar staty (towot).

Wypierajacy wode, pdlsyntetyczny smar staty o szerokim zakresie zastosowania, o zwiekszonej
przyczepnosci.

Wypierajace wode, chronigce przed korozjg i dobrze przyczepne smary do powlekania scian kabin do
malowania natryskowego.Te smary sg dostepne zaréwno w barwie naturalnej, jak i zabarwione na czerwono
i sg dostepne w klasach NLGI 1 2.

Wodoodporny, wysokotemperaturowy smar staty, do silnie obcigzonych termicznie tozysk tocznych i
slizgowych, stosowany na przyktad w wentylatorach goracego powietrza albo dzwignicach w odlewniach.

Wodoodporny, bardzo miekki, wysokotemperaturowy smar staty, do silnie obcigzonych termicznie tozysk
tocznych i slizgowych oraz do smarowania przekfadni.

Wypierajacy wode smar staty na bazie oleju rzepakowego, do stabo obcigzonych termicznie punktow
smarowych ze smarowaniem stratnym i przy regularnym uzupetnianiu smaru, na przyklad w gospodarce
wodnej, rolnictwie i lesnictwie.

Wypierajacy wode smar staty na bazie estréw syntetycznych, do stabo obcigzonych termicznie tozysk
tocznych i slizgowych ze smarowaniem zuzyciowym. Ze wzgledu na wtasnosci w niskich temperaturach,
smar Divinol® Fett CE 2 moze byé takze uzywany jako smar do hydrantéw.

Wypierajacy wode, uniwersalny smar staty na bazie estrow syntetycznych, do fozysk tocznych i slizgowych,
o szerokim zakresie temperatur pracy. Nadaje sie takze jako smar do piast kol, a takze do instalacji
centralnego smarowania z rozdzielaczami progresywnymi.

Wypierajacy wode, ptynny smar staty z dodatkami EP, na bazie estrow syntetycznych, do instalac;ji
centralnego smarowania i smarowania przektadni.
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Oznakowanie wg norm DIN

Tabela 1: Oznakowanie smaréw statych wg normy DIN 51502

Na podstawie tej normy smary state sa klasyfikowane wedtug oznaczen literowych.

(wyciag z tabeli)

1 2

Gatunek smaru statego Oznaczenia literowe

Smary state do tozysk tocznych, tozysk slizgowych i powierzchni K"
slizgowych wg normy DIN 51825

Smary state do zamknietych przektadni wg normy DIN 51825 G

Smary state do otwartych przekfadni, uzebien oG
(smary adhezyjne bez substancji bitumicznych)

Smary state do tozysk slizgowych i uszczelnien?2) M

Smary state na bazie olejow syntetycznych sa oznakowane pod dodac
wzgledem podstawowych wtasnosci tak, jak smary na bazie olejow oznaczenie
mineralnych. literowe

1) Norma ISO/TR 3498 wykorzystuje zamiast oznaczenia literowego K oznaczenie literowe XM
2) Nizsze wymagania w poréwnaniu ze smarami statymi K

Tabela 2: Dodatkowe oznaczenia literowe smaréw statych wg normy DIN 51502

(wyciag z tabeli)

1 2

Dodatkowe oznaczenie

" Gatunek smaru statego
literowe

F Dla smaréw z dodatkiem smaru krystalicznego (jak grafit,
dwusiarczek molibdenu)

P Dla smaréw ze sktadnikami czynnymi zmniejszajacymi tarcie
i zuzycie Scierne w obszarze tarcia mieszanego oraz/lub
zwigkszajacymi obcigzalnos¢




Przyklad zastosowania oznaczenia smaru statego

Dodatkowe
oznaczenie
cyfrowe

Oznaczenie literowe Dodatkowe Oznaczenie Dodatkowe
(rodzaj smaru statego) oznaczenie literowe cyfrowe konsystencji oznaczenie literowe
z Tabeli 1 z Tabeli 2 (klasa NLGI) z Tabeli 4
z Tabeli 3
K P 2 K
KP 2 K-30

Tabela 3: Klasyfikacja konsystencji smaréw statlych wg normy DIN 51818
Klasyfikacja smarow statych jest dokonywana na podstawie penetracji rozbijajacej na
klasy NLGI i ma za zadanie oznakowanie smaréw statych wedtug ich konsystencji

Oznaczenie cyfrowe Penetracja
konsystencji, klasy rozbijajaca wg
NLGI wg DIN 51818 normy DIN ISO 2137 Konsystencja Zastosowanie
jednostkil
000 445 do 475 rzadkoptynna smary do
przektadni
00 400 do 430 ptynna
0 355 do 385 pétptynna
1 310 do 340 bardzo miekka smary do fozysk
tocznych
2 265 do 295 miekka smary do fozysk
slizgowych
3 220 do 250 elastyczna
4 175 do 205 prawie twarda
5 130 do 160 twarda smary blokujace
6 85 do 115 bardzo twarda

" 1 jednostka 2 0,1 mm

z Tabeli 5

1



Goérna temperatura Zachowanie wobec wody wg normy

Dodatkowe pracy wg normy DIN 51807 Czesc¢ 1
oznaczenie literowe DIN 51821 Kategoria wg normy DIN 518071
Cc +60°C 0-40 albo 1-40
D 2-40 albo 3-40
E +80°C 0-40 albo 1-40
F 2-40 albo 3-40
G +100°C 0-90 albo 1-90
H 2-90 albo 3-90
K +120°C 0-90 albo 1-90
M 2-90 albo 3-90
N +140°C wediug uzgodnien
P +160°C
R +180°C
S +200°C
T +220°C
U ponad +220°C
1) 0 oznacza brak zmiany 2 oznacza umiarkowang zmiang
1 oznacza niewielkg zmiang 3 oznacza silng zmianeg

Tabela 5: Dodatkowe oznaczenia cyfrowe smaréw statych wg normy DIN 51502

1 2

dodatkowe

oznaczenie cyfrowe dolna temperatura pracy

-10 -10°C
-20 -20°C
-30 -30°C
-40 -40°C
-50 -50°C

-60 -60°C



Ogolne zalecenie

Nadmierne rozgrzewanie sie tozysk
tocznych wynika najczesciej z zastosowania
nadmiernej ilosci smaru. Nadmiar smaru
jest tak samo szkodliwy, jak niedostateczne
smarowanie. Obowigzuje ogdlna reguta,
wedtug ktoérej tozyska toczne nalezy
napetnia¢ smarem tylko do jednej trzeciej
przestrzeni miedzy elementami tocznymi.
Dlatego nalezy bardzo oszczednie korzystac
z urzadzen do uzupetniania smaréw w
tozyskach tocznych. Zaleca sie staranne
czyszczenie fozysk co najmniej co pét roku,
nie rzadziej jednak niz raz na rok. Przy
napetnianiu nowym smarem pamietac¢ o
zalecanej ilosci smaru! Dozowanie smarow
statych wymaga duzego doswiadczenia. W
razie watpliwosci nalezy zasiegna¢ porady
specjalisty. Udzielamy chetnie porad we
wszystkich sprawach techniki smarowania.

>

Uwaga

Nie wolno mieszaé¢ ze sobg smaréow

o réznych mydtach zageszczajacych.
Mieszanie ma negatywny wplyw na
odpornos¢ na rozbijanie i mieszanie,
temperature kroplenia, zakres temperatur
pracy oraz strukture smaru.




PROGRAM

Smary przemystowe

MULTICAL®
MULTICOR®
MULTICUT®
MULTIDRAW @
MULTIDRAW @
MULTIPRESS®
TEXTOL®
ZUBORA®
FETTE®
DIVINOL®

Smary kalibracyjne

Srodki antykorozyjne

Niemieszalne z wodg ciecze chtodzgaco-smarujace
Smary do ciggnienia drutu

Smary do gtebokiego ttoczenia

Oleje do prasowania wyptywowego

Smary dla przemystu wtokienniczego

Mieszalne z wodg ciecze chtodzaco-smarujace
Wysokojakosciowe smary state

Oleje do prowadnic i powierzchni $lizgowych, oleje
hartownicze, oleje adhezyjne, oleje hydrauliczne;
przemystowe oleje przektadniowe, handlowe oleje
wazelinowe, oleje sprezarkowe, oleje do cylindrowe

Fluid Management - obszerny serwis Grupy Zeller+Gmelin.

Nasze produkty sa znane w ponad 100 krajach swiata.

Zeller-Gmelin

Oleje mineralne - Farby drukarskie - Chemia

Zeller + Gmelin Sp. z o.o0.
ul. Slezna 148 - 53-111 Wroctaw
tel. 071/3372820 - fax 071/3372825
biuro@zeller-gmelin.pl - www.zeller-gmelin.pl
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