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NIEMIESZALNE Z WODĄ CIECZE CHŁODZĄCO-SMARUJĄCE



MULTICUT

Oferujemy następujące korzyści:
•  szeroki asortyment cieczy chłodząco-

smarujących dla najróżniejszych 
dziedzin zastosowań

•  gatunki uniwersalnego przeznaczenia 
oraz oleje wielofunkcyjne

•  produkty bezchlorowe i bezcynkowe 
oraz alternatywne dla dotychczas 
stosowanych gatunków zawierających 
chlor

•  produkty wydzielające niewiele mgły 
olejowej i oparów

•  gatunki o małej zawartości lub wolne 
od związków aromatycznych

•  gatunki o słabym lub neutralnym 
zapachu

•  dzięki temu zmniejszenie uciążliwości 
dla środowiska na stanowisku pracy

•  wysoka stabilność produktów na 
utlenianie

•  ulepszona ochrona przed korozją i 
zużyciem ściernym

•  kompatybilność materiałowa z 
powszechnie stosowanymi w 
obrabiarkach materiałami na 
uszczelnienia i kable

•  spełnienie wymogów w zakresie BHP

Oferujemy także doradztwo techniczne 
w sprawach smarowania i obróbki 
skrawaniem, kontrolę laboratoryjną 
zastosowanych produktów oraz pomoc 
w utylizacji odpadów.

W poniższych tabelach przedstawiono 
obszerny wybór niemieszalnych z 
wodą cieczy chłodząco-smarujących 
MULTICUT. Informacje o dalszych 
produktach i specjalnych recepturach 
są udzielane na zapytanie. Nasz dział 
Służby Technicznej chętnie udzieli porad 
w dziedzinie stosowania produktów.

Niemieszalne z wodą ciecze chłodząco-
smarujące firmy Zeller+Gmelin 
Nasze niemieszalne z wodą ciecze 
chłodząco-smarujące MULTICUT są 
opracowywane specjalnie w celu 
dostosowania do rosnących wymagań w 
zakresie wydajności, precyzji i 
ekonomiczności nowoczesnej technologii 
produkcji w przemyśle obróbki i przeróbki 
metali. Firma Zeller+Gmelin zna 
problematykę swych klientów. Nasze 
ciecze chłodząco-smarujące są 
opracowywane w bliskiej współpracy z 
praktyką dla zróżnicowanych warunków 
obróbki, aby dokładnie spełnić wymagania 
techniczne. Dzięki stale wysokiej jakości 
zastosowanych składników smarnych 
użytkownik może cieszyć się 
maksymalnym bezpieczeństwem pracy. 
Niemieszalne z wodą ciecze chłodząco-
smarujące MULTICUT to przekonywujący 
wkład w wydajniejszą i ekonomiczniejszą 
produkcję. 
Przedsiębiorstwo Zeller+Gmelin 
posiada certyfikat zgodny z normą 
DIN EN ISO 9001:2000.
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Oleje do obróbki skrawaniem
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Oleje do obróbki skrawaniem – bezchlorowe, bezcynkowe, o małej zawartości związków 
aromatycznych, wydzielające mało mgły olejowej

Oleje do obróbki skrawaniem – bezchlorowe, bezcynkowe, o małej zawartości związków aromatycznych, 
wydzielające mało mgły olejowej

Seria MULTICUT STANDARD nadaje 
się do lekkich i średnich zabiegów 
obróbki skrawaniem metali kolorowych 
i lekkich oraz do typowych stali 
automatowych.

Dzięki małej lepkości oleje MULTICUT 
STANDARD 3, STANDARD 10 i 
STANDARD 20 wykazują dużą 
skuteczność wypłukiwania i chłodzenia.

Oleje MULTICUT STANDARD 30 i 
STANDARD 40 nadają się także do 
obróbki skrawaniem stali konstrukcyjnej 
o wytrzymałości na rozciąganie do ok. 
600 N/mm2.

MULTICUT
STANDARD 3

1                                            

Olej MULTICUT SPEZIAL 4 jest 
stosowany przede wszystkim do 
zgrubnej obróbki skrawaniem aluminium 
i metali kolorowych, np. do toczenia, 
frezowania i nacinania gwintów.

Oleje do obróbki wiórowej, o 
szerokim, uniwersalnym  zakresie 
zastosowań, do obróbki wiórowej o 
średnich i wysokich wymaganiach.

Dzięki małej lepkości oleje MULTICUT 
SPEZIAL 4, SPEZIAL 10 i SPEZIAL 
20 wykazują dużą skuteczność 
wypłukiwania i chłodzenia.

MULTICUT
SPEZIAL 4

1                                            

MULTICUT
SPEZIAL 10

                                              

MULTICUT
SPEZIAL 20

                                              

MULTICUT
SPEZIAL 30

                                              

MULTICUT
STANDARD 10

                                              

MULTICUT
STANDARD 20

                                              

MULTICUT
STANDARD 30

                                              

MULTICUT
STANDARD 40

                                              

Olej do obróbki skrawaniem o małej 
lepkości, do lekkich i średnich zabiegów 
obróbki wiórowej metali kolorowych 
i lekkich oraz stali, jak MULTICUT 
STANDARD 10, jednak na bazie 
produkowanych metodą uwodorniania 
olejów krakingowych, o małej 
zawartości związków aromatycznych i 
małej skłonności do wydzielania mgły 
olejowej i oparów (olej HP).

MULTICUT
STANDARD HP 10

                                              

13

10

20

30

42

10

15

10

20

30



4

 nadaje się

 warunkowo nadaje się

 nie nadaje się

Oleje do obróbki skrawaniem

Oleje do obróbki skrawaniem – bezchlorowe, bezcynkowe, o małej zawartości związków 
aromatycznych, wydzielające mało mgły olejowej

Olej do skrawania stali wysokostopowych i metali kolorowych – bezchlorowy, o małej zawartości 
związków aromatycznych, wydzielające mało mgły olejowej

Seria MULTICUT EXTRA może być 
stosowana do obróbki wszystkich 
gatunków stali; ta seria produktów 
zawiera duże ilości dodatków i w wielu 
przypadkach może zastąpić stosowane 
dotychczas gatunki zawierające chlor. 
Nadaje się także np. do przeciągania, 
wiercenia głębokich otworów i nacinania 
gwintów.

Seria MULTICUT EXTRA nie nadaje 
się do metali kolorowych.

Dzięki małej lepkości oleje MULTICUT 
EXTRA 10 i EXTRA 20 wykazują dużą 
skuteczność wypłukiwania i chłodzenia.

Wysokowydajny olej do obróbki skrawaniem 
wszystkich gatunków stali. Dzięki dużej 
zawartości dodatków, produkt doskonale 
nadaje się do najcięższych zabiegów 
obróbki skrawaniem. Nadaje się także do 
wiercenia głębokich otworów. Alternatywa 
dla gatunków zawierających chlor. 
Nie nadają się do metali kolorowych. 
Odpowiadają profilowi wydajności serii 
MULTICUT EXTRA, jednakże olej 
MULTICUT HP 15 jest wykonany  na bazie 
produkowanych metodą uwodorniania 
olejów krakingowych, o małej zawartości 
związków aromatycznych i małej skłonności 
do wydzielania mgły olejowej i oparów (olej 
HP).

MULTICUT
EXTRA 10

                                              

Olej MULTICUT EXTRA 17 jest 
stosowany wszędzie tam, gdzie ze 
względu na zabiegi obróbkowe wymaga 
się olejów o dużej ilości dodatków 
oraz kompatybilności materiałowej z 
metalami kolorowymi. Produkt znajduje 
zastosowanie np. przy frezowaniu, 
przeciąganiu, wierceniu głębokich 
otworów i nacinaniu gwintów.

Mała lepkość oleju MULTICUT 
EXTRA 17 zapewnia dużą skuteczność 
wypłukiwania i chłodzenia.

MULTICUT
EXTRA 17

                                     

MULTICUT
EXTRA 20

                                              

MULTICUT
EXTRA 30

                                              

MULTICUT
HP 15
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Oleje do obróbki skrawaniem – system wielofunkcyjny Basic

Oleje wielofunkcyjne – bezchlorowe, bezcynkowe, o małej zawartości związków aromatycznych, 
wydzielające mało mgły olejowej i oparów

Produkty naszej serii MULTICUT 
BASIC mogą być stosowane do 
lekkich i średnich zabiegów obróbki 
skrawaniem stali, żeliwa i metali 
nieżelaznych. Oleje spełniają wymogi 
stawiane olejom hydraulicznym HLP 
wg normy DIN 51524 Część 2 i ze 
względu na dodatki CLP wg normy 
DIN 51517 Część 3 zaliczają się do 
grup lepkości (VG) 32, 46 i 68 w razie 
stosowania, jako oleje przekładniowe.
Oprócz tego olej MULTICUT BASIC 
68 spełnia wymagania wg normy DIN 
51 502 CGLP stawiane olejom do 
prowadnic i powierzchni ślizgowych. 
Ze względu na małą lepkość, olej 
MULTICUT BASIC 10 nadaje się 
także do smarowania wrzecion.

Produkty naszego wielofunkcyjnego 
systemu Basic nadają się zarówno 
do obróbki skrawaniem, jak i 
do smarowania maszyn. Dzięki 
zastosowaniu wysokorafinowanych 
olejów bazowych i dobraniu do nich 
odpowiednich dodatków osiąga 
się optymalny stan przydatności 
olejów serii MULTICUT BASIC do 
smarowania maszyn. Spowodowane 
przez wycieki nieuniknione mieszanie 
olejów nie powoduje żadnych 
negatywnych oddziaływań na proces 
produkcji. W razie wynikającego 
ze względów konstrukcyjnych 
stosowania olejów o różnych 
lepkościach zalecamy kontrolowanie 
lepkości oleju obróbkowego.

Zastosowanie produktów naszej serii 
MULTICUT BASIC daje w efekcie 
redukcję liczby gatunków.

MULTICUT
BASIC 10

                                              

MULTICUT
BASIC 32

                                              

MULTICUT
BASIC 46

                                              

MULTICUT
BASIC 68
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Oleje do obróbki skrawaniem

Oleje do obróbki skrawaniem – bezchlorowe

Ciecze chłodząco-smarujące 
bezcynkowe, z chemicznymi 
aktywatorami, do ogólnych zabiegów 
obróbki wiórowej.

Ta seria produktów jest także dostępna 
w wersjach zawierających cynk.

Uniwersalne oleje do obróbki 
skrawaniem dla średnich wymagań 
obróbkowych.

Dzięki małej lepkości oleje MULTICUT 
UNIVERSAL 10 i UNIVERSAL 20
wykazują dużą skuteczność 
wypłukiwania i chłodzenia.

Oleje MULTICUT SUPER 20, SUPER 
30 i SUPER 40 są markowymi olejami 
do obróbki wiórowej o szerokim 
zakresie stosowania. Produkty te 
nadają się szczególnie do toczenia, 
przy czym olej MULTICUT SUPER 30 
pozwala uzyskiwać doskonałe wyniki 
także na sześciowrzecionowych 
automatach tokarskich.

Olej MULTICUT SUPER 40 można 
także stosować do walcowania 
gwintów.

MULTICUT
22

22                                          

MULTICUT
32

32                                          

MULTICUT
UNIVERSAL 10

                                              

MULTICUT
UNIVERSAL 20

                                              

MULTICUT
UNIVERSAL 40

                                              

MULTICUT
SUPER 20

                                              

MULTICUT
SUPER 30

                                              

MULTICUT
SUPER 40
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Oleje do obróbki skrawaniem

Oleje do obróbki skrawaniem – bezchlorowe

Zawierająca dużą ilość dodatków 
ciecz chłodząco-smarująca do obróbki 
skrawaniem wszystkich gatunków stali, 
nadająca się także do nierdzewnych 
i kwasoodpornych stali chromowo-
niklowych. Produkt jest markowym 
olejem do obróbki wiórowej i ma 
uniwersalne zastosowanie przy wysokich 
wymaganiach. Stosowany jest m. in. 
do toczenia, frezowania, kształtowania 
gwintów, przeciągania i nacinania gwintów.

MULTICUT
A 755

                                              

Zawierający dużą ilość dodatków olej 
do nacinania i kształtowania gwintów 
we wszystkich gatunkach stali, także 
trudno skrawalnych. Nadaje się do 
obróbki skrawaniem, głównie do ciężkich 
zabiegów obróbkowych, jak dłutowanie 
kół zębatych, frezowanie obwiedniowe 
i wykonywanie gwintów (kształtowanie, 
nacinanie). Zastosowanie często 
jako alternatywa wobec gatunków 
zawierających chlor. Produkt nie zawiera 
olejów mineralnych i jest zabarwiony na 
czerwono.

Zastosowanie:
Produkt jest nanoszony rolką, pędzlem, 
przez zanurzenie albo rozpylanie.

MULTICUT
953

                                              

Olej do obróbki metali na bazie 
wzbogaconego oleju mineralnego 
i koloidalnej siarki. Preferowane 
stosowanie przy wykonywaniu 
gwintów. Nanoszenie pędzlem w 
stanie dostarczonym. Nie nadaje 
się do instalacji obiegu oleju. Przed 
użyciem wymieszać.

MULTICUT
RAPID

*Czas wypływu w 
zlewkach wg norm DIN
6 mm/20°C 34–40 s
(ok. 200 mm2/s/20 °C)
zgodnie z normą
DIN EN ISO 2431

                                              

Bezchlorowa pasta do nacinania 
gwintów nadająca się do wszelkich 
robót gwinciarskich. Produkt doskonale 
nadaje się np. do nacinania gwintów 
wewnętrznych i zewnętrznych, 
kształtowania i wygniatania. Można 
obrabiać wszystkie gatunki stali, w tym 
także materiały małoplastyczne i trudno 
skrawalne. Pasta do nacinania gwintów 
DIVINOL jest dostarczana także w wersji 
zawierającej chlor.

DIVINOL
GEWINDE-
SCHNEIDPASTE 
CF
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Oleje do obróbki skrawaniem

Uniwersalnie stosowana wysokowydajna 
ciecz chłodząco-smarująca do ogólnych 
zabiegów obróbki skrawaniem wszystkich 
gatunków stali oraz metali kolorowych i 
lekkich.

MULTICUT
AIF

                                              

Wysokowydajna ciecz chłodząco-
smarująca z dużą ilością chemicznie 
czynnych dodatków, do obróbki 
skrawaniem wszystkich gatunków 
stali, w tym także nierdzewnych i 
kwasoodpornych. Nadaje się także do 
szlifowania gwintów i wielowypustów.

MULTICUT
AS 6

                                              

Ciecz chłodząco-smarująca o małej 
lepkości i dużej zawartości składników 
aktywnych, do obróbki wiórowej 
materiałów trudno skrawalnych. Nadaje 
się także do wykonywania gwintów 
zewnętrznych i wewnętrznych.

MULTICUT
821

                                              

Smar wysokociśnieniowy (koncentrat) 
do wykonywania gwintów wewnętrznych 
i zewnętrznych, nadaje się również 
do innych ciężkich zabiegów obróbki 
skrawaniem na stalach twardych lub 
plastycznych, a także stopach metali 
lekkich. Szczególnie nadaje się także do 
kształtowania gwintów.

Zastosowanie:
Nanoszenie w stanie, jak po dostawie 
przy pomocy pędzla albo oliwiarki 
bezpośrednio na miejsce skrawania 
albo – w przypadku z obiegiem cieczy 
chłodząco-smarującej – jako dodatek 
do oleju obróbkowego w celu silniejszej 
aktywacji i polepszenia wydajności 
typowych olejów chłodzących i 
obróbkowych. Ilość dodawanego dodatku 
zależy od stopnia trudności obróbki 
wiórowej. Zazwyczaj można uzyskać 
lepsze efekty we wszystkich zabiegach 
obróbkowych przez dodanie w ilości od 
5 % do max. 30 %.

MULTICUT
KONZENTRAT
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Technika mikrorozpylania

Technika mikrorozpylania – bez chloru

Preparaty MULTICUT ALK 1, ALK 2 i 
ALK 2 EP są produktami na bazie 
mieszanek syntetycznych 
węglowodorów z dodatkami. Produkty 
ulatniają się prawie nie pozostawiając 
resztek. Produkty odpowiadają klasie 
zagrożenia VbF AIII (niem. przepisy o 
cieczach palnych). Produkty są 
stosowane do przecinania, frezowania, 
wykrawania i usuwania zadziorów z 
aluminium. Oprócz tego nadają się do 
wykrawania blach stalowych o grubości 
do ok. 1 mm.

MULTICUT
ALK 1

                                              

MULTICUT
ALK 2

                                              

MULTICUT
ALK 2 EP

                                              

Seria MULTICUT ALK to produkty 
całkowicie syntetyczne. Produkty te po 
obróbce termicznej w temperaturze > 300 
°C nie pozostawiają żadnych resztek. 
Dzięki temu  w późniejszych operacjach 
technologicznych, np. spawaniu, nie 
występują żadne nieprawidłowości.

Preparaty MULTICUT ALK 20, ALK 30, 
ALK 45 i ALK 80 są stosowane przede 
wszystkim przy obróbce aluminium, np. 
przy cięciu wszelkich kształtowników 
aluminiowych piłami taśmowymi i 
tarczowymi, przy czym w przypadku 
kształtowników o większym przekroju 
stosuje się gatunki o większej lepkości. 
Oprócz tego MULTICUT ALK 45 stosuje 
się do ogólnej obróbki skrawaniem 
aluminiowych kadłubów silników oraz 
do gięcia rur stalowych. Produkt spełnia 
wymogi normy DBL 6768.25 firmy 
DaimlerChrysler AG.

MULTICUT
ALK 20

                                              

MULTICUT
ALK 30

                                              

MULTICUT
ALK 45

                                              

MULTICUT
ALK 80

                                              

Olej o małej lepkości, do obróbki 
metali, na bazie olejów mineralnych, 
przeznaczony głównie do lekkich 
i średnich zabiegów obróbki 
skrawaniem aluminium oraz do 
wykrawania. Produkt minimalizuje 
powstawanie narostu i nalepu na 
narzędziach.

MULTICUT
ALK 4
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 nadaje się

 warunkowo nadaje się

 nie nadaje się

Technika mikrorozpylania

Technika mikrorozpylania – bez chloru

MULTICUT MICRO R 40 jest 
wzbogaconym produktem na 
bazie składników naturalnych, 
przeznaczonym do wysokich 
wymagań. Ze względu na czynne 
składniki, gatunek ten jest stosowany 
do obróbki aluminium i stali, np. do 
cięcia rur stalowych lub walcowania 
gwintów w stali.

MULTICUT
MIRCO R 40

                                              

MULTICUT
MICRO 110

                                              

Całkowicie syntetyczne produkty, 
stosowane przeważnie w obróbce 
aluminium, np. cięcia i frezowania 
kształtowników aluminiowych albo 
aluminiowych głowic cylindrów w 
przemyśle samochodowym.

MULTICUT MICRO 15 stosuje się 
do smarowania i obróbki materiałów 
szklistych oraz do smarowania 
przyrządów pomiarowych o 
dokładności mikrometrowej. Produkt 
jest odporny na spiekanie nawet w 
wysokich temperaturach.

MULTICUT MICRO 20 stosuje się 
także przy obróbce stali. Produkt 
ulatnia się w temperaturach powyżej 
190 °C bez pozostawiania resztek.

MULTICUT
MICRO 15

                                              

MULTICUT
MICRO 20

                                              

Całkowicie syntetyczny produkt z 
czynnymi składnikami EP. Ten gatunek 
jest stosowany, oprócz obróbki 
aluminium, także do obróbki stali. 
Bardzo dobre wyniki uzyskano m. in. 
przy wierceniu głębokich otworów w 
aluminium. Produkt jest stosowany 
zarówno w obróbce wiórowej jak i 
bezwiórowej. MULTICUT MICRO SP 
51 spełnia wymogi normy DBL BQF 
6768.15 firmy DaimlerChrysler AG.

Całkowicie syntetyczny produkt z 
czynnymi składnikami EP dla wysokich 
wymagań w dziedzinie techniki 
mikrorozpylania. Doskonale nadaje 
się do obróbki stali i aluminium. Dzięki 
specjalnej kombinacji wybranych 
surowców uzyskano optymalny rozkład 
wielkości kropelek.

MULTICUT
MICRO SP 51
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 nadaje się

 warunkowo nadaje się

 nie nadaje się

Oleje do szlifowania

Oleje do szlifowania – bezchlorowe, bezcynkowe, o małej zawartości związków aromatycznych, 
wydzielające mało mgły olejowej

Oferujemy odpowiednie koncentraty do wzbogacania naszych olejów do szlifowania 
w specjalne dodatki.

Oleje do szlifowania, do prostych 
operacji szlifierskich

MULTICUT
STANDARD 10

                                              

MULTICUT
STANDARD 20

                                              

MULTICUT
STANDARD 30

                                              

Oleje do szlifowania w średnim i 
wysokim zakresie prędkości
Ilość dodatków: bardzo duża. Zaleca się 
przede wszystkim do ściernic z diamentu 
i sześciennego azotku boru (CBN). 
Produkty są stosowane np. do szlifowania 
profilowego, kształtowego, wgłębnego, 
bezkłowego oraz do szlifowania 
średnic wewnętrznych i zewnętrznych. 
Posiadamy aprobaty techniczne firm 
Kapp, Junker i Wendt dla produktu 
MULTICUT GRIND 8.

MULTICUT
GRIND 8

                                              

MULTICUT
GRIND 17

                                              

MULTICUT
GRIND 25

                                              

Wysokowydajny olej szlifierski dla 
zakresu średnich i dużych prędkości 
skrawania, jak MULTICUT GRIND 8,
jednak na bazie produkowanych 
metodą uwodorniania olejów 
krakingowych, bez związków 
aromatycznych, o małej skłonności do 
wydzielania mgły olejowej i oparów 
(olej HP).

MULTICUT
GRIND HP 8

                                              

Ilość dodatków: średnia. Zaleca 
się przede wszystkim do ściernic z 
diamentu i sześciennego azotku boru 
(CBN), warunkowo także do ściernic 
karborundowych i korundowych. 
Bezproblemowe wykonywanie takich 
operacji szlifierskich jak np. szlifowanie 
kształtowe i powierzchni walcowych.

MULTICUT
GRIND B 17

                                              

MULTICUT 9229/1 stosuje się 
głównie do szlifowania kształtowego 
i szlifowania gwintów przy obróbce 
wszystkich gatunków stali oraz metali 
kolorowych.

MULTICUT
9229/1

                                              

Oznaczenie Le
pk

oś
ć 

m
m

2 /s
/4

0°
C

M
ię

kk
ie

 s
ta

le
 

au
to

m
at

ow
e

St
al

e 
do

 n
aw

ęg
la

-

ni
a 

i u
pe

ls
za

ni
a 

St
al

e 
ni

er
dz

ew
ne

 

i k
w

as
oo

dp
or

ne
Al

um
in

iu
m

M
et

al
e 

ko
lo

ro
w

e
Dz

ie
dz

in
y 

za
st

os
ow

ań

10

20

30

10

18

25

8

17

26



12

 nadaje się

 warunkowo nadaje się

 nie nadaje się

Szlifowanie węglików spiekanych

Szlifowanie węglików spiekanych – bez chloru

MULTICUT GRIND HM 4 i HM 8 to specjalne produkty do szlifowania 
węglików spiekanych.
Zawierają inhibitory przeciwdziałające rozpuszczaniu kobaltu.

MULTICUT GRIND HM 8 jest wykonany na bazie produkowanych 
metodą uwodorniania olejów krakingowych, bez związków 
aromatycznych, o małej skłonności do wydzielania mgły olejowej i 
oparów (olej HP).

Dla celów regeneracji inhibitora przeciwdziałającego rozpuszczaniu 
kobaltu zalecamy zastosowanie preparatu MULTICUT HM KONZEN-
TRAT.

MULTICUT
GRIND HM 4

4,6

MULTICUT
GRIND HM 8

9

MULTICUT
HM KONZENTRAT

–

Oleje do wiercenia głębokich otworów

Oleje do wiercenia głębokich otworów – bez chloru

Oleje do wiercenia głębokich 
otworów, o dużej zawartości 
chemicznie czynnych dodatków, 
do wszystkich zabiegów wiercenia 
głębokich otworów. Przez użycie 
MULTICUT TIBO 20 można 
częściowo zastąpić produkty 
zawierające chlor.
MULTICUT TIBO 10 wykazuje 
szczególnie dobre własności 
wypłukujące. Oprócz właściwych 
zabiegów wiercenia głębokich 
otworów, olej MULTICUT TIBO 20 
sprawdził się doskonale także przy 
obróbce kół zębatych.

MULTICUT
TIBO 10

MULTICUT
TIBO 20
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Oleje do dogładzania

Oleje do dogładzania – bezchlorowe

Przede wszystkim do procesów szlifowania i dogładzania materiałów 
ceramicznych, np.  tlenku aluminium, azotku aluminium i sylitu.

MULTICUT 
HONOLIT
UNIVERSAL 3

3,2
     

Wzbogacony dodatkami olej do dogładzania, specjalnie nadaje się do 
obróbki żeliwa.

MULTICUT 
HONOLIT
PLUS 4

4,0
     

Do dogładzania mało plastycznych stali, stopów niklu itd. oraz do 
uzyskiwania szczególnie wysokiej jakości obróbki powierzchniowej, 
główne zastosowanie – obróbka wykańczająca.

MULTICUT 
HONOLIT
UNIVERSAL 4

5,1
     

MULTICUT 
HONOLIT
SPEZIAL 4

4,6

MULTICUT 
HONOLIT 4

5,1

Oleje do dogładzania z dodatkami czynnymi EP. Zastosowanie w 
dogładzarkach, dla których zalecane są oleje o większej lepkości. 
Nadają się do wszystkich gatunków stali i żeliwa, nie nadają się do 
metali kolorowych. Zastosowanie np. do dogładzania cylinderków 
hamulcowych oraz otworów w blokach zaworów z żeliwa szarego oraz 
do dogładzania hartowanej stali spiekowej.

MULTICUT 
HONOLIT
EXTRA 15

15

MULTICUT 
HONOLIT
EXTRA 20

20

Do dogładzania stali hartowanych i azotowanych oraz przedmiotów 
chromowanych na twardo przy użyciu ściernic np. korundowych lub 
diamentowych.
Produkt nadaje się także do obróbki skrawaniem aluminium i jego 
stopów oraz metali nieżelaznych. Posiadamy aprobatę techniczną 
firmy Nagel Maschinen und Werkzeugfabrik, 72067 Nürtingen.

MULTICUT 
HONOLIT A

Olej do dogładzania z krótkim i długim skokiem materiałów mało 
plastycznych oraz metali nieżelaznych przy dużej wydajności skrawania. 
Zastosowanie np. przy dogładzaniu i szlifowaniu wysokostopowych 
stali narzędziowych oraz obróbce wykańczającej wałów, cylindrów oraz 
powierzchni bocznych zębów w kołach zębatych, także przy pracy z 
użyciem narzędzi ceramicznych. Do dogładzania luf broni palnej.

Oleje do dogładzania – zawierające chlor

Produkt zawierający chlor, przeznaczony do procesów o dużej 
wydajności skrawania, do uzyskiwania najwyższej jakości obrobionej 
powierzchni i długiej trwałości głowicy do wygładzania. Nadaje się do 
wszystkich gatunków stali oraz metali kolorowych.

13
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 nadaje się

 warunkowo nadaje się

 nie nadaje się

Oleje do wykrawania i wykrawania precyzyjnego

Oleje do wykrwania i skrawania precyzyjnego – bezchlorowe

Olej do wykrawania i wykrawania 
precyzyjnego blach stalowych 
wszelkiego rodzaju, także do 
większych grubości materiału.

MULTICUT
STAMP 60

                                              

MULTICUT
STAMP 130

                                              

MULTICUT
STAMP E 80

1                                            

Zawierający dużą ilość dodatków olej do 
wykrawania i wykrawania precyzyjnego, 
do obróbki stali przy dużych grubościach 
materiału oraz średniotrudnej i trudnej 
geometrii przedmiotów.

Zawierający dużą ilość dodatków 
uszlachetniających olej do wykrawania 
i wykrawania precyzyjnego, do obróbki 
stali wysokostopowych przy dużych 
grubościach materiału i trudnej 
geometrii przedmiotów. Alternatywa dla 
gatunków zawierających chlor. Produkt 
nie zawiera olejów mineralnych, jest 
zabarwiony na czerwono.

MULTICUT
STAMP CL 60

MULTICUT
STAMP CL 140

Oleje do wykrawania i skrawania precyzyjnego – zawierające chlor

Zawierające dużą ilość dodatków 
uszlachetniających oleje do 
wykrawania precyzyjnego przy 
najwyższych wymaganiach. Nadają 
się do stali wysokostopowych przy 
dużych grubościach materiału i 
trudnej geometrii przedmiotów.

Posiadamy pozytywne doświadczenia z produktami z serii MULTIDRAW 
AL przy wykrawaniu zwłaszcza aluminium, stali i metali kolorowych przy 
grubościach materiału do ok. 2 mm. Są to całkowicie syntetyczne oleje do 
wykrawania i tłoczenia, które po obróbce łatwo odparowują i w zależności 
od gatunku, pozostawiają powierzchnię suchą bądź z cienką warstwą smaru.
Prosimy o zamówienie odpowiednich materiałów na temat tych produktów. 
Chodzi o:
MULTIDRAW AL 2094     MULTIDRAW AL 2066     MULTIDRAW AL 65
MULTIDRAW AL 9068     MULTIDRAW AL 9635     MULTIDRAW AL 73
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Oleje do obróbki elektroerozyjnej

Oleje do obróbki elektroerozyjnej – bezchlorowe

Wyjątkowo lekka i zawierająca niewiele związków aromatycznych ciecz 
dielektryczna, nadająca się specjalnie do obróbki wykańczającej.

Zawierająca mało związków aromatycznych wielozadaniowa ciecz 
dielektryczna, nadająca się zarówno do obróbki zgrubnej, jak i do 
wykańczającej.

MULTICUT 
FU 19

MULTICUT 
FU 13

1,3
     

1,9
     

Zawierająca mało związków aromatycznych ciecz dielektryczna, 
stosowana głównie do obróbki zgrubnej.

MULTICUT 
FU 33

3,3

15

W celu zwiększenia wydajności albo zregenerowania zawartości składników 
uszlachetniających zużytych olejów technologicznych oferujemy koncentraty 
uzupełniające. W razie zapotrzebowania prosimy o kontakt.

na zapytanie

Oleje do obróbki elektroerozyjnej stosowane są jako ciecze dielektryczne przy 
elektroerozyjnej obróbce przedmiotów o trudnej geometrii. Główne zadania i 
wymagania wobec cieczy dielektrycznych to:

• dobra izolacja elektryczna • stabilność na utlenianie
•  chłodzenie narzędzia i obrabianego  • nieszkodliwość dla ludzkiej skóry i 

przedmiotu uszczelek
• wysokie napięcie przebijające • obojętność chemiczna
• mała skłonność do parowania • duża skuteczność wypłukiwania

Koncentraty MULTICUT 

Oleje do docierania oraz oleje nośniki kryształów
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Fluid Management - obszerny serwis Grupy Zeller+Gmelin.

Nasze produkty są znane w ponad 100 krajach świata.

Smary kalibracyjne
Środki antykorozyjne
Niemieszalne z wodą ciecze chłodząco-smarujące
Smary do ciągnienia drutu
Smary do głębokiego tłoczenia
Oleje do prasowania wypływowego
Smary dla przemysłu włókienniczego
Mieszalne z wodą ciecze chłodząco-smarujące
Wysokojakościowe smary stałe
Oleje do prowadnic i powierzchni ślizgowych, oleje 
hartownicze, oleje adhezyjne, oleje hydrauliczne, 
przemysłowe oleje przekładniowe, handlowe oleje 
wazelinowe, oleje sprężarkowe, oleje do cylindrowe
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Smary przemysłowe
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