MULTICUT

NIEMIESZALNE Z WODA CIECZE CHLODZACO-SMARUJACE

Z Zeller-Gmelin

Oleje mineralne - Farby drukarskie - Chemia




MULTICUT

Niemieszalne z wodg ciecze chtodzaco-
smarujace firmy Zeller+Gmelin

Nasze niemieszalne z woda ciecze
chtodzaco-smarujace MULTICUT sg
opracowywane specjalnie w celu
dostosowania do rosngcych wymagan w
zakresie wydajnosci, precyzji i
ekonomicznosci nowoczesnej technologii
produkcji w przemysle obrébki i przerébki
metali. Firma Zeller+Gmelin zna
problematyke swych klientéw. Nasze
ciecze chtodzgco-smarujace sg
opracowywane w bliskiej wspétpracy z
praktyka dla zréznicowanych warunkéw
obrébki, aby doktadnie spetni¢ wymagania
techniczne. Dzigki stale wysokiej jakosci
zastosowanych sktadnikow smarnych
uzytkownik moze cieszyc sie
maksymalnym bezpieczenstwem pracy.
Niemieszalne z woda ciecze chtodzaco-
smarujgce MULTICUT to przekonywujacy
wktad w wydajniejszg i ekonomiczniejszg
produkcje.

Przedsiebiorstwo Zeller+Gmelin

posiada certyfikat zgodny z normg

DIN EN ISO 9001:2000.

Oleje do obraébki strona 3 do 8
skrawaniem

Oleje do_obrébki strona 5
skrawaniem — system

wielofunkcyjny Basic

Pasta do nacinania strona 7
gwintow

Technika mikrorozpylania strona 9
Oleje do szlifowania strona 11
Szlifowanie weglikow strona 12
spiekanych

Oleje do wiercenia strona 12
gtebokich otworow

Oleje do dogtadzania strona 13
Oleje do wykrawania i strona 14
wykrawania precyzyjnego

Oleje do obraébki strona 15
elektroerozyjnej

Oleje do docierania i oleje strona 15

nosniki krysztatléw oraz
koncentraty MULTICUT
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Oferujemy nastepujace korzysci:

* szeroki asortyment cieczy chtodzgco-
smarujacych dla najrézniejszych
dziedzin zastosowan

* gatunki uniwersalnego przeznaczenia
oraz oleje wielofunkcyjne

« produkty bezchlorowe i bezcynkowe
oraz alternatywne dla dotychczas
stosowanych gatunkéw zawierajacych
chlor

« produkty wydzielajgce niewiele mgty
olejowej i oparéow

» gatunki o matej zawartosci lub wolne
od zwigzkéw aromatycznych

* gatunki o stabym lub neutralnym
zapachu

* dzieki temu zmniejszenie ucigzliwosci
dla srodowiska na stanowisku pracy

+ wysoka stabilnos¢ produktéw na
utlenianie

+ ulepszona ochrona przed korozjq i
zuzyciem $ciernym

* kompatybilno$¢ materiatowa z
powszechnie stosowanymi w
obrabiarkach materiatami na
uszczelnienia i kable

* spetnienie wymogow w zakresie BHP

Oferujemy takze doradztwo techniczne
w sprawach smarowania i obrobki
skrawaniem, kontrole laboratoryjng,
zastosowanych produktéw oraz pomoc
w utylizacji odpadéw.

W ponizszych tabelach przedstawiono
obszerny wybér niemieszalnych z

wodg cieczy chtodzgco-smarujgcych
MULTICUT. Informacje o dalszych
produktach i specjalnych recepturach
sg udzielane na zapytanie. Nasz dziat
Stuzby Technicznej chetnie udzieli porad
w dziedzinie stosowania produktow.
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| Oleje do obrébki skrawaniem

Oznaczenie

“ Oleje do obrobki skrawaniem — bezchlorowe, bezcynkowe, o matej zawartosci zwigzkow
aromatycznych, wydzielajace mato mgty olejowej
MULTICUT 3 L L)) O o @®  Seria MULTICUT STANDARD nadaje
STANDARD 3 sie do lekkich i $rednich zabiegow

obrébki skrawaniem metali kolorowych

MULTICUT 10 P ) 0O P P i lekkich oraz do typowych stali
STANDARD 10 automatowych.

Dzieki matej lepkosci oleje MULTICUT
STANDARD 3, STANDARD 10 i

g#:;:fptjgn , 20 @ O© O @ @ S7ANDARD 20 wykazujg duza

0 skutecznos¢ wyptukiwania i chtodzenia.
MULTICUT 30 ([ © O o o Oleje MULTICUT STANDARD 30 i
STANDARD 30 STANDARD 40 nadaja sie takze do

obrébki skrawaniem stali konstrukcyjnej
t tosci i i k.

MULTICUT 42 PY ) 0O PY °® g(;/éy'\;/zymi 0Sci na rozcigganie do o
STANDARD 40 mm=.
MULTICUT 10 o © O o @  Olej do obrobki skrawaniem o matej
STANDARD HP 10 lepkosci, do lekkich i rednich zabiegow

obrébki wiérowej metali kolorowych
i lekkich oraz stali, jak MULTICUT
STANDARD 10, jednak na bazie
produkowanych metoda uwodorniania
olejow krakingowych, o matej
zawartosci zwigzkow aromatycznych i
matej sktonnosci do wydzielania mgty
olejowej i oparow (olej HP).
Oleje do obrobki skrawaniem — bezchlorowe, bezcynkowe, o matej zawartosci zwiagzkéw aromatycznych,
wydzielajace mato mgly olejowej

MULTICUT 5 o O O o (] Olej MULTICUT SPEZIAL 4 jest
SPEZIAL 4 stosowany przede wszystkim do
zgrubnej obrébki skrawaniem aluminium
i metali kolorowych, np. do toczenia,

MULTICUT 10 { o © o { ; L ints
SPEZIAL 10 rezowania i nacinania gwintow.

Oleje do obrobki wiérowej, o
MULTICUT 20 Y ° © Y ° szerokim, uniwersalnym zakresie
SPEZIAL 20 zastosowan, do obrobki wiérowej o

Srednich i wysokich wymaganiach.
MULTICUT 30 (] o [ ) ( () Dzieki matej lepkosci oleje MULTICUT
SPEZIAL 30 SPEZIAL 4, SPEZIAL 10 i SPEZIAL

20 wykazujg duzg skutecznosc

@ nadaje sie wyptukiwania i chtodzenia.

D warunkowo nadaje sie

O nie nadaje sie



[ ) nadaje sig
D warunkowo nadaje sie

O nie nadaje sie

Oleje do obrébki skrawaniem

Oznaczenie

Oleje do obrobki skrawaniem — bezchlorowe, bezcynkowe, o matej zawartosci zwigzkow

aromatycznych, wydzielajagce mato mgty olejowej

MULTICUT 12 o o o o O
EXTRA 10

MULTICUT 20 o o o o O
EXTRA 20

MULTICUT 30 o o o o O
EXTRA 30

MULTICUT 15 (] [ ) o o O
HP 15

Seria MULTICUT EXTRA moze byé
stosowana do obrdébki wszystkich
gatunkéw stali; ta seria produktéw
zawiera duze ilosci dodatkéw i w wielu
przypadkach moze zastgpi¢ stosowane
dotychczas gatunki zawierajgce chlor.
Nadaje sie takze np. do przeciggania,
wiercenia gtebokich otwordw i nacinania
gwintéw.

Seria MULTICUT EXTRA nie nadaje
sie do metali kolorowych.

Dzieki matej lepkosci oleje MULTICUT
EXTRA 10 i EXTRA 20 wykazujg duzg
skutecznos¢ wyptukiwania i chtodzenia.

Wysokowydaijny olej do obrébki skrawaniem
wszystkich gatunkéw stali. Dzieki duzej
zawartosci dodatkéw, produkt doskonale
nadaje sie do najciezszych zabiegéw
obrébki skrawaniem. Nadaje sie takze do
wiercenia gtebokich otworéw. Alternatywa
dla gatunkéw zawierajacych chlor.

Nie nadajg sie do metali kolorowych.
Odpowiadaja profilowi wydajnosci serii
MULTICUT EXTRA, jednakze olej
MULTICUT HP 15 jest wykonany na bazie
produkowanych metoda uwodorniania
olejow krakingowych, o matej zawartosci
zwigzkéw aromatycznych i matej sktonnosci
do wydzielania mgty olejowej i oparéw (olej
HP).

Olej do skrawania stali wysokostopowych i metali kolorowych — bezchlorowy, o matej zawartosci

zwigzkow aromatycznych, wydzielajace mato mgty olejowej

MULTICUT 19 o o ] o (|
EXTRA 17

Olej MULTICUT EXTRA 17 jest
stosowany wszedzie tam, gdzie ze
wzgledu na zabiegi obrébkowe wymaga
sie olejow o duzej ilosci dodatkow

oraz kompatybilnosci materiatowej z
metalami kolorowymi. Produkt znajduje
zastosowanie np. przy frezowaniu,
przeciaganiu, wierceniu gtebokich
otwordw i nacinaniu gwintéw.

Mata lepkos¢ oleju MULTICUT
EXTRA 17 zapewnia duzg skutecznosc¢
wyptukiwania i chtodzenia.



| Oleje do obrébki skrawaniem — system wielofunkcyjny Basic

Oznaczenie

Oleje wielofunkcyjne — bezchlorowe, bezcynkowe, o matej zawartosci zwigzkéw aromatycznych,
wydzielajace mato mgty olejowej i oparow

MULTICUT 10 ® o @) o o Produkty naszej serii MULTICUT
BASIC 10 BASIC moga by¢ stosowane do
lekkich i srednich zabiegéw obrdobki
skrawaniem stali, zeliwa i metali

MULTICUT 32 o () O o o

BASIC 32 niezelaznych. Oleje spetniajg wymogi
stawiane olejom hydraulicznym HLP
wg normy DIN 51524 Czes¢ 2 i ze

MULTICUT 46 ([ ) ([ ) O () () wzgledu na dodatki CLP wg normy

BASIC 46 DIN 51517 Czes¢ 3 zaliczaja sie do

grup lepkosci (VG) 32, 46 i 68 w razie
stosowania, jako oleje przektadniowe.

"B"R'S-IT(':CG%T 66 @ @& O @ @ (40 tegoolej MULTICUT BASIC
68 spetnia wymagania wg normy DIN
51 502 CGLP stawiane olejom do
prowadnic i powierzchni $lizgowych.
Ze wzgledu na matg lepko$¢, olej
MULTICUT BASIC 10 nadaje sie
takZze do smarowania wrzecion.

Produkty naszego wielofunkcyjnego
systemu Basic nadajg sie zaréwno
do obrébki skrawaniem, jak i

do smarowania maszyn. Dzieki
zastosowaniu wysokorafinowanych
olejéw bazowych i dobraniu do nich
odpowiednich dodatkéw osigga

sie optymalny stan przydatnosci
olejow serii MULTICUT BASIC do
smarowania maszyn. Spowodowane
przez wycieki nieuniknione mieszanie
olejéw nie powoduje zadnych
negatywnych oddziatywan na proces
produkcji. W razie wynikajacego

ze wzgleddw konstrukcyjnych
stosowania olejow o réznych
lepko$ciach zalecamy kontrolowanie
lepkoéci oleju obrébkowego.

Zastosowanie produktéw naszej serii
MULTICUT BASIC daje w efekcie
redukcje liczby gatunkow.

[ ) nadaje sig
D warunkowo nadaje sie

O nie nadaje sie



| Oleje do obrébki skrawaniem

Oznaczenie § P
“ Oleje do obrébki skrawaniem — bezchlorowe
MULTICUT 22 ) () O o ) Ciecze chtodzaco-smarujgce
22 bezcynkowe, z chemicznymi
aktywatorami, do ogdlnych zabiegéw
brébki wid j.
MULTICUT 32 ° ° o ° ° obrébki widrowej
32
Ta seria produktow jest takze dostepna
w wersjach zawierajgcych cynk.
MULTICUT 11 o ([ @) o ([ Uniwersalne oleje do obrdbki
UNIVERSAL 10 skrawaniem dla $rednich wymagan
obrébkowych.
MULTICUT 23 [ J ©) ] L

Dzieki matej lepkosci oleje MULTICUT
UNIVERSAL 10 i UNIVERSAL 20
wykazujg duzg skutecznos¢

MULTICUT 32 ([ ] ([ ) O () () wyptukiwania i chtodzenia.
UNIVERSAL 40

UNIVERSAL 20

MULTICUT 22 { o © o | Oleje MULTICUT SUPER 20, SUPER
SUPER 20 30 i SUPER 40 sg markowymi olejami
do obrdébki wiérowej o szerokim
zakresie stosowania. Produkty te

MULTICUT 32 o [ (D) o [ s o ,
SUPER 30 nadajg sie szczegodlnie do toczenia,
przy czym olej MULTICUT SUPER 30
pozwala uzyskiwa¢ doskonate wyniki
MULTICUT 38 [ ) o (D) () [ ) takze na szesciowrzecionowych
SUPER 40 automatach tokarskich.

Olej MULTICUT SUPER 40 mozna
takze stosowac do walcowania
gwintéw.

[ ) nadaje sig
D warunkowo nadaje sie

O nie nadaje sie



| Oleje do obrébki skrawaniem

Oznaczenie

“ Oleje do obrébki skrawaniem — bezchlorowe

MULTICUT 27 { o { o O Zawierajaca duzg ilo$é dodatkow

AT755 ciecz chfodzaco-smarujaca do obrébki
skrawaniem wszystkich gatunkéw stali,
nadajgca sie takze do nierdzewnych
i kwasoodpornych stali chromowo-
niklowych. Produkt jest markowym
olejem do obrébki wiérowej i ma
uniwersalne zastosowanie przy wysokich
wymaganiach. Stosowany jest m. in.
do toczenia, frezowania, ksztattowania
gwintéw, przeciggania i nacinania gwintow.

MULTICUT 80 o o o o O  Zawierajacy duza ilos¢ dodatkéw olej

953 do nacinania i ksztattowania gwintow
we wszystkich gatunkach stali, takze
trudno skrawalnych. Nadaje sie do
obrébki skrawaniem, gtéwnie do ciezkich
zabiegéw obrébkowych, jak dtutowanie
kot zebatych, frezowanie obwiedniowe
i wykonywanie gwintow (ksztattowanie,
nacinanie). Zastosowanie czesto
jako alternatywa wobec gatunkéw
zawierajgcych chlor. Produkt nie zawiera
olejéw mineralnych i jest zabarwiony na
czerwono.

Zastosowanie:
Produkt jest nanoszony rolka, pedzlem,
przez zanurzenie albo rozpylanie.

MULTICUT * ([ o ([ o O Olej do obrébki metali na bazie
RAPID wzbogaconego oleju mineralnego
i koloidalne;j siarki. Preferowane

*Czas wyplywu w . .
Py stosowanie przy wykonywaniu

zlewkach wg norm DIN

6 mm/20°C 34-40 s gwintéw. Nanoszenie pedzlem w
(ok. 200 mm2/s/20 °C) stanie dostarczonym. Nie nadaje
zgodnie z norma sie do instalacji obiegu oleju. Przed

DIN EN ISO 2431 uzyciem wymieszac.

DIVINOL = { o { o O Bezchlorowa pasta do nacinania

GEWINDE- gwintéw nadajaca sie do wszelkich

ggHNEIDPASTE robot gwinciarskich. Produkt doskonale
nadaje sie np. do nacinania gwintéw
wewnetrznych i zewnetrznych,
ksztattowania i wygniatania. Mozna
obrabia¢ wszystkie gatunki stali, w tym
takze materiaty matoplastyczne i trudno
skrawalne. Pasta do nacinania gwintéw
DIVINOL jest dostarczana takze w wersji
zawierajgcej chlor.

[ ) nadaje sig
D warunkowo nadaje sie

O nie nadaje sie



| Oleje do obrébki skrawaniem

Oznaczenie

“ Oleje do obrébki skrawaniem — zawierajace chlor

MULTICUT 28 ([ o ([ ([ @®  Uniwersalnie stosowana wysokowydajna

AIF ciecz chfodzaco-smarujaca do ogdlnych
zabiegbw obrdbki skrawaniem wszystkich
gatunkéw stali oraz metali kolorowych i
lekkich.

MULTICUT 27 ([ o ([ ([ O Wysokowydajna ciecz chtodzaco-

AS 6 smarujaca z duzg iloscig chemicznie
czynnych dodatkéw, do obrébki
skrawaniem wszystkich gatunkéw
stali, w tym takze nierdzewnych i
kwasoodpornych. Nadaje sie takze do
szlifowania gwintow i wielowypustow.

MULTICUT 18 o o o o O Ciecz chtodzaco-smarujaca o matej

821 lepkoéci i duzej zawartosci sktadnikéw
aktywnych, do obrébki widrowej
materiatéw trudno skrawalnych. Nadaje
sie takze do wykonywania gwintow
zewnetrznych i wewnetrznych.

MULTICUT 75 o o o o @®  Smar wysokoci$nieniowy (koncentrat)

KONZENTRAT do wykonywania gwintéw wewnetrznych
i zewnetrznych, nadaje sie rowniez
do innych ciezkich zabiegéw obrébki
skrawaniem na stalach twardych lub
plastycznych, a takze stopach metali
lekkich. Szczegdlnie nadaje sie takze do
ksztattowania gwintow.

Zastosowanie:
Nanoszenie w stanie, jak po dostawie
przy pomocy pedzla albo oliwiarki
bezposrednio na miejsce skrawania
albo — w przypadku z obiegiem cieczy
chtodzgco-smarujgcej — jako dodatek
do oleju obrébkowego w celu silniejszej
aktywacji i polepszenia wydajnosci
typowych olejow chtodzacych i
obrébkowych. llos¢ dodawanego dodatku
zalezy od stopnia trudno$ci obrobki
wiérowej. Zazwyczaj mozna uzyskaé
lepsze efekty we wszystkich zabiegach
O nie nadaje sig obrobkowych przez dodanie w ilosci od
5 % do max. 30 %.

[ ) nadaje sig
D warunkowo nadaje sie



Technika mikrorozpylania

Oznaczenie

Technika mikrorozpylania — bez chloru

MULTICUT 1,8
ALK 1

MULTICUT 2,2
ALK 2

MULTICUT 2,0
ALK 2 EP

MULTICUT 20
ALK 20

MULTICUT 30
ALK 30

MULTICUT 43
ALK 45

MULTICUT 85
ALK 80

MULTICUT 4
ALK 4

[ ) nadaje sig
D warunkowo nadaje sie

O nie nadaje sie

Preparaty MULTICUT ALK 1, ALK 2 i
ALK 2 EP sg produktami na bazie
mieszanek syntetycznych
weglowodoréw z dodatkami. Produkty
ulatniajg sie prawie nie pozostawiajgc
resztek. Produkty odpowiadajg klasie
zagrozenia VbF Alll (niem. przepisy o
cieczach palnych). Produkty sg
stosowane do przecinania, frezowania,
wykrawania i usuwania zadzioréw z
aluminium. Oprécz tego nadaja sie do
wykrawania blach stalowych o grubosci
do ok. 1 mm.

Seria MULTICUT ALK to produkty
catkowicie syntetyczne. Produkty te po
obrébce termicznej w temperaturze > 300
°C nie pozostawiajg zadnych resztek.
Dzieki temu w pdzniejszych operacjach
technologicznych, np. spawaniu, nie
wystepujg zadne nieprawidtowosci.

Preparaty MULTICUT ALK 20, ALK 30,
ALK 45 i ALK 80 sg stosowane przede
wszystkim przy obrébce aluminium, np.
przy cieciu wszelkich ksztattownikow
aluminiowych pitami tasmowymi i
tarczowymi, przy czym w przypadku
ksztattownikow o wiekszym przekroju
stosuje sie gatunki o wiekszej lepkosci.
Oprécz tego MULTICUT ALK 45 stosuje
sie do ogolnej obrobki skrawaniem
aluminiowych kadtubéw silnikéw oraz
do giecia rur stalowych. Produkt spetnia
wymogi normy DBL 6768.25 firmy
DaimlerChrysler AG.

Olej o matej lepkosci, do obrébki
metali, na bazie olejéw mineralnych,
przeznaczony gtéwnie do lekkich

i Srednich zabiegéw obrobki
skrawaniem aluminium oraz do
wykrawania. Produkt minimalizuje
powstawanie narostu i nalepu na
narzedziach.



Technika mikrorozpylania

Oznaczenie

Technika mikrorozpylania — bez chloru

MULTICUT
MICRO SP 51

MULTICUT
MICRO 110

MULTICUT
MIRCO R 40

MULTICUT
MICRO 15

MULTICUT
MICRO 20

[ ) nadaje sig
D warunkowo nadaje sie

O nie nadaje sie

10

48 o o o o O

110 o o o o @)

35 ] L ] ] L

18 ©) O ©) ] L

23 o o O o o

Catkowicie syntetyczny produkt z
czynnymi sktadnikami EP. Ten gatunek
jest stosowany, oprdcz obrobki
aluminium, takze do obrobki stali.
Bardzo dobre wyniki uzyskano m. in.
przy wierceniu gtebokich otworéw w
aluminium. Produkt jest stosowany
zarowno w obrébce widrowej jak i
bezwiérowej. MULTICUT MICRO SP
51 spetnia wymogi normy DBL BQF
6768.15 firmy DaimlerChrysler AG.

Catkowicie syntetyczny produkt z
czynnymi sktadnikami EP dla wysokich
wymagan w dziedzinie techniki
mikrorozpylania. Doskonale nadaje

sie do obrabki stali i aluminium. Dzieki
specjalnej kombinacji wybranych
surowcow uzyskano optymalny rozktad
wielkosci kropelek.

MULTICUT MICRO R 40 jest
wzbogaconym produktem na

bazie sktadnikéw naturalnych,
przeznaczonym do wysokich
wymagan. Ze wzgledu na czynne
sktadniki, gatunek ten jest stosowany
do obrobki aluminium i stali, np. do
ciecia rur stalowych lub walcowania
gwintow w stali.

Catkowicie syntetyczne produkty,
stosowane przewaznie w obrébce
aluminium, np. ciecia i frezowania
ksztattownikéw aluminiowych albo
aluminiowych gtowic cylindrow w
przemysle samochodowym.

MULTICUT MICRO 15 stosuje sie
do smarowania i obrébki materiatow
szklistych oraz do smarowania
przyrzgdéw pomiarowych o
doktadnosci mikrometrowej. Produkt
jest odporny na spiekanie nawet w
wysokich temperaturach.

MULTICUT MICRO 20 stosuje sie
takze przy obrébce stali. Produkt
ulatnia sie w temperaturach powyzej
190 °C bez pozostawiania resztek.



Oleje do szlifowania

Oznaczenie

[ ) nadaje sig
D warunkowo nadaje sie

O nie nadaje sie

Oleje do szlifowania — bezchlorowe, bezcynkowe, o matej zawartosci zwiagzkow aromatycznych,
wydzielajace mato mgty olejowej

MULTICUT 10 ® © @) o o Oleje do szlifowania, do prostych
STANDARD 10 operaciji szlifierskich

MULTICUT 20 [ (D) O o [ ]

STANDARD 20

MULTICUT 30 [ 0 ©) L L

STANDARD 30

MULTICUT 10 o o o o © Oleje do szlifowania w srednim i

GRIND 8 wysokim zakresie predkosci
llos¢ dodatkéw: bardzo duza. Zaleca sie

MULTICUT 18 °® °® °® °® © .przec!e.wszystkim do Sciernic z diamentu

GRIND 17 i szesciennego azotku boru (CBN).
Produkty sg stosowane np. do szlifowania
profilowego, ksztattowego, wgtebnego,

MULTICUT 25 o ([ ) ([ ] () (D) bezklowego oraz do szlifowania

GRIND 25 $rednic wewnetrznych i zewnetrznych.
Posiadamy aprobaty techniczne firm
Kapp, Junker i Wendt dla produktu
MULTICUT GRIND 8.

MULTICUT 8 { o o o [ D) Wysokowydajny olej szlifierski dla

GRIND HP 8 zakresu $rednich i duzych predkosci
skrawania, jak MULTICUT GRIND 8,
jednak na bazie produkowanych
metoda uwodorniania olejéw
krakingowych, bez zwigzkéw
aromatycznych, o matej sktonnosci do
wydzielania mgly olejowej i oparéw
(olej HP).

MULTICUT 17 { o { o © llo$¢ dodatkéw: $rednia. Zaleca

GRIND B 17 sie przede wszystkim do $ciernic z
diamentu i szesciennego azotku boru
(CBN), warunkowo takze do $ciernic
karborundowych i korundowych.
Bezproblemowe wykonywanie takich
operagciji szlifierskich jak np. szlifowanie
ksztattowe i powierzchni walcowych.

MULTICUT 26 o o ([ o (] MULTICUT 9229/1 stosuje sie

9229/1 gtownie do szlifowania ksztattowego
i szlifowania gwintéw przy obrébce
wszystkich gatunkow stali oraz metali
kolorowych.

Oferujemy odpowiednie koncentraty do wzbogacania naszych olejow do szlifowania

w specjalne dodatki.

1



| Szlifowanie weglikéw spiekanych

Oznaczenie

Szlifowanie weglikoéw spiekanych — bez chloru

MULTICUT 4,6 MULTICUT GRIND HM 4 i HM 8 to specjalne produkty do szlifowania
GRIND HM 4 weglikow spiekanych.

Zawierajg inhibitory przeciwdziatajgce rozpuszczaniu kobaltu.
MULTICUT 9 MULTICUT GRIND HM 8 jest wykonany na bazie produkowanych
GRIND HM 8 metoda uwodorniania olejéw krakingowych, bez zwigzkéw

aromatycznych, o matej sktonnosci do wydzielania mgty olejowej i
oparow (olej HP).

MULTICUT - Dla celéw regeneraciji inhibitora przeciwdziatajgcego rozpuszczaniu
HM KONZENTRAT kobaltu zalecamy zastosowanie preparatu MULTICUT HM KONZEN-
TRAT.

Oleje do wiercenia gtebokich otworow

Oznaczenie

Oleje do wiercenia gtebokich otworéw — bez chloru

MULTICUT 10 o o ([ o O Oleje do wiercenia gtebokich
TIBO 10 otworow, o duzej zawartosci
chemicznie czynnych dodatkéw,
MULTICUT 20 °® ° °® °® o do ws;ystkich z:?biegéw wie.rcefnia
TIBO 20 gtebokich otworéw. Przez uzycie
MULTICUT TIBO 20 mozna
czesciowo zastapi¢ produkty
zawierajace chlor.
MULTICUT TIBO 10 wykazuje
szczegolnie dobre wlasnosci
wyptukujace. Oprécz wtasciwych
zabiegoéw wiercenia gtebokich
otworéw, olej MULTICUT TIBO 20
sprawdzit sie doskonale takze przy
obrébce kot zebatych.

[ ) nadaje sig
D warunkowo nadaje sie

O nie nadaje sie
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Oleje do dogtadzania

Oznaczenie

Oleje do dogtadzania — bezchlorowe

MULTICUT
HONOLIT
UNIVERSAL 3

MULTICUT
HONOLIT
PLUS 4

MULTICUT
HONOLIT
UNIVERSAL 4

MULTICUT
HONOLIT
SPEZIAL 4

MULTICUT
HONOLIT 4

MULTICUT
HONOLIT
EXTRA 15

MULTICUT
HONOLIT
EXTRA 20

3,2

4,0

5,1

4,6

5,1

20

Przede wszystkim do proceséw szlifowania i dogtadzania materiatow
ceramicznych, np. tlenku aluminium, azotku aluminium i sylitu.

Wzbogacony dodatkami olej do dogtadzania, specjalnie nadaje sie do
obrébki zeliwa.

Do dogtadzania mato plastycznych stali, stopéw niklu itd. oraz do
uzyskiwania szczegodlnie wysokiej jakosci obrébki powierzchniowe;j,
gtébwne zastosowanie — obrébka wykanczajgca.

Do dogtadzania stali hartowanych i azotowanych oraz przedmiotow
chromowanych na twardo przy uzyciu $ciernic np. korundowych lub
diamentowych.

Produkt nadaje sie takze do obrébki skrawaniem aluminium i jego
stopéw oraz metali niezelaznych. Posiadamy aprobate techniczng
firmy Nagel Maschinen und Werkzeugfabrik, 72067 Nurtingen.

Olej do dogtadzania z krotkim i dlugim skokiem materiatow mato
plastycznych oraz metali niezelaznych przy duzej wydajnosci skrawania.
Zastosowanie np. przy dogtadzaniu i szlifowaniu wysokostopowych

stali narzedziowych oraz obrébce wykanczajacej watéw, cylindrow oraz
powierzchni bocznych zebéw w kotach zebatych, takze przy pracy z
uzyciem narzedzi ceramicznych. Do dogtadzania luf broni palne;j.

Oleje do dogtadzania z dodatkami czynnymi EP. Zastosowanie w
dogtadzarkach, dla ktérych zalecane sg oleje o wigkszej lepkosci.
Nadajg sie do wszystkich gatunkow stali i zeliwa, nie nadajg sie do
metali kolorowych. Zastosowanie np. do dogtadzania cylinderkéw
hamulcowych oraz otworéw w blokach zaworow z zeliwa szarego oraz
do dogtadzania hartowanej stali spiekowej.

Oleje do dogtadzania — zawierajace chlor

MULTICUT
HONOLIT A

5,0

Produkt zawierajacy chlor, przeznaczony do procesow o duzej
wydajnosci skrawania, do uzyskiwania najwyzszej jakosci obrobionej
powierzchni i dtugiej trwatosci gtowicy do wygtadzania. Nadaje sie do
wszystkich gatunkéw stali oraz metali kolorowych.
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Oleje do wykrawania i wykrawania precyzyjnego

Oznaczenie

Oleje do wykrwania i skrawania precyzyjnego — bezchlorowe

MULTICUT 60 ([ ] ([ ) [ ) () O Olej do wykrawania i wykrawania

STAMP 60 precyzyjnego blach stalowych
wszelkiego rodzaju, takze do
wiekszych grubosci materiatu.

MULTICUT 130 o o o o O Zawierajacy duza iloé¢ dodatkéw olej do

STAMP 130 wykrawania i wykrawania precyzyjnego,
do obrdébki stali przy duzych grubosciach
materiatu oraz sredniotrudnej i trudnej
geometrii przedmiotéw.

MULTICUT 80 ([ ] ([ ) [ ) () O Zawierajacy duzg ilos¢ dodatkéw

STAMP E 80 uszlachetniajacych olej do wykrawania
i wykrawania precyzyjnego, do obrébki
stali wysokostopowych przy duzych
grubosciach materiatu i trudnej
geometrii przedmiotow. Alternatywa dla
gatunkow zawierajgcych chlor. Produkt
nie zawiera olejéw mineralnych, jest
zabarwiony na czerwono.

Oleje do wykrawania i skrawania precyzyjnego — zawierajace chlor

MULTICUT 60 o o o o o Zawierajace duza ilo$¢ dodatkéw
STAMP CL 60 uszlachetniajacych oleje do
wykrawania precyzyjnego przy
MULTICUT 140 @ o { { o najwyzszych wymaganiach. Nadajg
STAMP CL 140 sie do stali wysokostopowych przy

duzych grubosciach materiatu i
trudnej geometrii przedmiotow.

Posiadamy pozytywne doswiadczenia z produktami z serii MULTIDRAW
AL przy wykrawaniu zwlaszcza aluminium, stali i metali kolorowych przy
grubosciach materiatu do ok. 2 mm. S3 to catkowicie syntetyczne oleje do
wykrawania i ttoczenia, ktére po obrobce tatwo odparowuja i w zaleznosci

od gatunku, pozostawiaja powierzchnie suchg badz z cienka warstwa smaru.
Prosimy o zamowienie odpowiednich materialdow na temat tych produktow.
Chodzi o:

MULTIDRAW AL 2094 MULTIDRAW AL 2066 MULTIDRAW AL 65
MULTIDRAW AL 9068 MULTIDRAW AL 9635 MULTIDRAW AL 73

. nadaje sie
© warunkowo nadaje sig

O nie nadaje sie
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Oleje do obrobki elektroerozyjnej

Oznaczenie

+

EE—— Oleje do obroébki elektroerozyjnej — bezchlorowe
MULTICUT 1,3 Wyjatkowo lekka i zawierajgca niewiele zwigzkéw aromatycznych ciecz
FU 13 dielektryczna, nadajaca sie specjalnie do obrobki wykanczajace;.
MULTICUT 1,9 Zawierajgca mato zwigzkéw aromatycznych wielozadaniowa ciecz
FU 19 dielektryczna, nadajaca sig zaréwno do obrobki zgrubnej, jak i do

wykanczajace;j.

MULTICUT 3,3 Zawierajgca mato zwigzkéw aromatycznych ciecz dielektryczna,
FU 33 stosowana gtéwnie do obrobki zgrubne;.

Oleje do obrobki elektroerozyjnej stosowane s3 jako ciecze dielektryczne przy
elektroerozyjnej obrébce przedmiotéw o trudnej geometrii. Giéwne zadania i
wymagania wobec cieczy dielektrycznych to:

* dobra izolacja elektryczna * stabilnos¢ na utlenianie

* chlodzenie narzedzia i obrabianego ° nieszkodliwos¢ dla ludzkiej skory i
przedmiotu uszczelek

» wysokie napiecie przebijajace * obojetnos¢ chemiczna

* mata sktonnos¢ do parowania * duza skutecznos¢ wyptukiwania

Oleje do docierania oraz oleje nosniki krysztatéw

Koncentraty MULTICUT

W celu zwiekszenia wydajnosci albo zregenerowania zawartosci sktadnikow

uszlachetniajgcych zuzytych olejow technologicznych oferujemy koncentraty
uzupetniajace. W razie zapotrzebowania prosimy o kontakt.
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PROGRAM

Smary przemystowe

MULTICAL®
MULTICOR®
MULTICUT®
MULTIDRAW @
MULTIDRAW @
MULTIPRESS®
TEXTOL®
ZUBORA®
FETTE®
DIVINOL®

Smary kalibracyjne

Srodki antykorozyjne

Niemieszalne z wodg ciecze chtodzgco-smarujace
Smary do ciggnienia drutu

Smary do gtebokiego ttoczenia

Oleje do prasowania wyptywowego

Smary dla przemystu widkienniczego

Mieszalne z wodg ciecze chtodzgco-smarujgce
Wysokojakosciowe smary state

Oleje do prowadnic i powierzchni slizgowych, oleje
hartownicze, oleje adhezyjne, oleje hydrauliczne,
przemystowe oleje przektadniowe, handlowe oleje
wazelinowe, oleje sprezarkowe, oleje do cylindrowe

Fluid Management - obszerny serwis Grupy Zeller+Gmelin.

Nasze produkty sa znane w ponad 100 krajach swiata:

Zeller-Gmelin

Oleje mineralne - Farby drukarskie - Chemia

Zeller + Gmelin Sp. z o.o0.
ul. Slezna 148 - 53-111 Wroctaw
tel. 071/3372820 - fax 071/3372825
biuro@zeller-gmelin.pl - www.zeller-gmelin.pl

1P345106-1105/0



