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ZUBORA®

Oferowane przez nas mieszalne z woda chtodziwa
ZUBORA®, spetniaja najwyzsze wymagania stawiane
w dziedzinie obrobki skrawaniem oraz sa przekony-
wujgcym dodatkiem do efektywnej i taniej produkgji.

Oferujemy doradztwo z zakresu techniki smaro-
wania i obrébki, kontrole laboratoryjne stosowanych
produktow, a takze stuzymy wsparciem przy
unieszkodliwianiu odpadéw. Dodatkowe informacje o
ofercie dot. ustug naszej rodzimej spotki ZG Fluid-
management, znajduja sie na stronie 8.

Zeller+Gmelin  posiada certyfikat DIN EN SO
9001:2008 oraz DIN EN ISO 14001:2005.

Chtodziwa dla
wysokich wymagan:

m Szeroki asortyment wysoce wydajnych, mieszalnych W ponizszych tabelach znajdziecie Panstwo szeroki

z woda chtodziw, odpowiadajacych wymogom wyboér naszych mieszalnych z woda chtodziw
najnowszej techniki ZUBORA®. Informacje o dalszych produktach i
wykonaniach specjalnych otrzymacie Panstwo na

m Stosowane z wiekszoscig materiatéw pro- zapytanie. Doradztwo techniczne z zakresu uzyt-
dukcyjnych i w wielu procesach obrébki kowania zapewniaja Panstwu nasi wspotpracownicy.

m Specjalne produkty przystosowane do trudnych
operacji obrobki, takich jak: przeciagganie, gwinto-
wanie i wiercenie gtebokich otwordw

m Optymalne, niepieniace, przystosowane do réznych Produkty Strona 3
stopni twardosci wody

m Produkty ZUBORA® posiadaja znakomita wydajnos¢
smarujaca oraz swietng ostone chroniaca przed Emulsje -

zuzyciem i korozja - zastosowanie i pielegnacja Strona 7

m Dzieki stabilnej formie emulsyjnej produkty te
sg bardzo trwate

m Produkty odpowiadaja wymaganiom dot. Fluidmanagement Strona 8
bezpieczenstwa pracy i zdrowia
m Dzieki rezygnacji z amin drugorzedowych nie ist-
nieje niebezpieczenstwo tworzenia sie nitrozoamin . i
Smarowanie obrabiarek Strona 9

m Ekspertyzy dermatologiczne do wgladu



ZUBORA®
10 H PLUS

ZUBORA®
10 H EXTRA

ZUBORA®
10 H ULTRA

ZUBORA®

10 M SPEZIAL

ZUBORA®

10 M EXTRA

ZUBORA®
15 H PLUS
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Lekka
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Srednia

Metoda

Grupa ZUBORA® 10
5%
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Stabilne, o dtugiej trwatosci, uniwersalne w zastosowaniu chtodziwo, przeznaczone do obrobki skrawaniem lekkiego i Srednio
trudnego stopnia. Bardzo dobrze nadaje sie do szlifowania. Zalecana twardos¢ wody > 12° dH.
5%
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Stabilne, o dtugiej trwatosci, wysoce wydajne chtodziwo o wysokiej zawartosci domieszek polarnych. Przeznaczone do trudnych
procesow obrobkowych. ZUBORA® 10 H Extra, zwieksza zywotnos¢ narzedzi i uzywana jest do obrébki wielu grup materiatow,
od normalnych po trudno obrabialng stal/materiaty specjalne, takze do Zeliwa szarego, sferoidalnego i ciagliwego oraz stopow
aluminium, przy czym produkt odpowiada wymaganiom stawianym przez maszyny pracujace z duza predkoscig skrawania.
Zalecana twardo$¢ wody > 12° dH.

5%
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Stabilne, o dtugiej trwatosci, wysoce wydajne chtodziwo o wysokiej zawartosci domieszek polarnych oraz z dodatkowa
substancja EP. Przeznaczone do trudnych proceséw obrobkowych wielu grup materiatéw, od normalnych po trudno obrabialng
stal. Wskazana twardo$¢ wody > 12° dH.

5%
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Stabilne, o dtugiej trwatosci i bardzo wydajne chtodziwo z aktywnymi domieszkami polarnymi, do obrébek $rednio trudnych
po ciezkie. W potaczeniu z woda o sredniej twardosci, mato pieniace sie. Zalecana twardos¢ wody od 7° do 12° dH.
5%
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Stabilne, o dtugiej trwatosci, wysoce wydajne chtodziwo o wysokiej zawartosci domieszek polarnych, do trudnych procesow
obrobki. W pofaczeniu z woda o Sredniej twardosci mato pieniace sie. Zalecana twardos¢ wody od 7° do 12° dH.

1.1

3-7% ‘

35% 5-10% 1.1

35% 1.1

5-10% ‘

3-10% 1,0

35% 5-10% 1.1

ZUBORA® 15 H PLUS
5%
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Chtodziwo do uniwersalnego zastosowania przy obrébkach srednio trudnych oraz do szlifowania. Bez srodkéw bakteriobojczych.
Posiada wyjatkowo wysoki stopierr ochrony przed korozja. Zalecana twardo$¢ wody > 12° dH.

45% 1.1

3-7% ‘
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Trudna  Pilowa- Szlifowa- Wskazane Warunkowo <7°dH 7°-12°dH > 12° dH

obrobka skr  obrébka skr  obrébka skr  nie nie wskazane 3



ZUBORA®
20 H EXTRA

ZUBORA®
20 M PLUS

ZUBORA®
20 S PLUS

ZUBORA®
25 M PLUS

ZUBORA®
30 PLUS

ZUBORA®
30 SPEZIAL

Metoda

Grupa ZUBORA® 20
5%
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Stabilne, o dtugiej trwatosci i wysoce wydajne chtodziwo o wysokiej zawartosci domieszek polarnych, do obrébki trudnej wszelkich
rodzajow stali oraz aluminium. Sprawdza sie doskonale przy pracach takich jak: wiercenie gtebokich otwordw, rozwiercanie,
formowanie gwintéw itp. Zawiera wysokowrzace aminy pierwszorzedowe. Produkt ten charakteryzuje sie niska zdolnoscia do
pienienia sie przy wysokim stezeniu. Zalecana twardos¢ wody >12° dH.

CJEI™ ejejc|e|e| @

Chtodziwo do uniwersalnego zastosowania przy obrobkach sredniego stopnia. Zawiera wysokowrzace aminy pierwszorzedowe.
W potaczeniu z woda o sredniej twardosci mato pieni sie. Zalecana twardo$¢ wody od 7° do 12° dH.

40% 1.1

5-10% ‘

a5% | 3-7% | 3% 1,0

5%
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Stabilne, o dtugiej trwatosci chtodziwo do uniwersalnego zastosowania przy obrébkach $rednio trudnych. Takze do
zewnetrznego i wewnetrznego szlifowania pow. walcowych oraz szlifowania bezktowego hartowanej stali . Zawiera
wysokowrzace aminy pierwszorzedowe. W potaczeniu z woda o $redniej twardosci mato pieni sie. Zalecana twardo$¢
wody od 4° do max. 7° dH.

ZUBORA® 25 M PLUS
5%

Stabilne, o dtugiej trwatosci chtodziwo do uniwersalnego zastosowania przy obrébkach srednio trudnych oraz do szlifowania.
Bez srodkow bakteriobodjczych. Zawiera wysokowrzgce aminy pierwszorzedowe. W potaczeniu z woda o sredniej twardosci
mato pieni sie. Zalecana twardo$¢ wody od 7° do 12° dH.

Grupa ZUBORA® 30
5%
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Bezaminowe chtodziwo do uniwersalnego zastosowania przy obrobkach ogélnych i szlifowaniu. Znakomita jakos¢ przy obrobce
powierzchni aluminium i metali kolorowych. Specjalne substancje pochodzace z przemystu kosmetycznego zapewniaja emulsji
wysoka stabilnos¢. Do uzytku z woda o jakosci od 4° dH do ponad 20° dH.

5%

LEK]  [efeic]e]e

Bezaminowe, bardzo wydajne chtodziwo, z domieszkami polarnymi do $rednich oraz trudnych proceséw obrobki. Nadaje sie
wyjatkowo do obrébki aluminium (rozwiercanie, formowanie gwintéw) i metali kolorowych. Specjalne substancje pochodzace
z przemystu kosmetycznego zapewniaja emulsji wysoka stabilnos¢. Do uzytku z woda o jakosci od 4° dH do ponad 20° dH.

4°-20°dH | 45% 1.1

4-7% ‘

1.1

4° -20° dH ‘ 45%

5-10% ‘
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Lekka Srednia Trudna  Pitowa- Szlifowa- Wskazane Warunkowo <7°dH 7°-12°dH > 12° dH
obrobka skr  obrébka skr  obrébka skr  nie nie wskazane




Metoda

ZUBORA®
30 EXTRA

ZUBORA®
50 H PLUS

ZUBORA®
50 H SPEZIAL

ZUBORA®
50 H EXTRA

ZUBORA®
1000 H ULTRA

ZUBORA®
1000 M ULTRA

d =

Lekka Srednia

Grupa ZUBORA® 30
5%

LRI (e[eee|c

Bezaminowe chtodziwo o wysokiej zawartosci domieszek polarnych. Do stosowania przy trudnych procesach obrébczych takich
jak: rozwiercanie, gwintowanie, wcinanie sie, ciecie pita, itp. Specjalne substancje pochodzace z przemystu kosmetycznego
zapewniaja emulsji wysoka stabilno$¢. Do uzytku z woda o jakosci od 4° dH do ponad 20° dH.

5-10% 0,95

4°-20° dH ‘ 40%

Grupa ZUBORA® 50
5%
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Stabilne, o dtugiej trwatosci chtodziwo do uniwersalnego zastosowania przy obrébkach srednio trudnych. Nadaje sie wyjatkowo
do obroébki metali kolorowych poniewaz, dzieki wybranym sktadnikom, mocno obnizono wyptukiwanie miedzi. Stosowac przy
odttuszczaniu detali rozpuszczalnikami. Zalecana twardo$¢ wody > 12° dH.

5%
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Stabilne, o dtugiej trwatosci i wysoce wydajne chfodziwo o wysokiej zawartosci domieszek, do obrébek srednich po ciezkie.
Przeznaczone takze do szlifowania bezktowego stali hartowanej. Stosowac przy odttuszczaniu detali rozpuszczalnikami.
Zalecana twardo$¢ wody > 12° dH.

5%
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Stabilne, o dtugiej trwatosci, wysoce wydajne chtodziwo o wysokiej zawartosci domieszek polarnych, do trudnych proceséw
obrobki. Stosowac przy odttuszczaniu detali rozpuszczalnikami. Zalecana twardos¢ wody > 12° dH.

40% 1.0

3-7% ‘

50% 1.0

4-7% ‘

35% 5-10% 1.1

Grupa ZUBORA® 1000
5%
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Stabilne, o dtugiej trwatosci, wysoce wydajne chtodziwo na bazie syntetycznego estru. Dzieki tej kombinacji substancji, produkt
jest trwaty i posiada wysoka stabilno$¢ emulsyjna. Syntetyczny komponent bazowy optymalizuje zwilzanie powierzchni oraz
poprawia dziatanie chtodzace i smarujace. Do zastosowania przy trudnych obrébkach wielu materiatdw. Bardzo dobry réwniez
do aluminium i jego stopdw. Zawiera wysokowrzace aminy pierwszorzedowe. Zalecana twardos¢ wody > 12° dH.

5%
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Opis jak przy ZUBORA® 1000 H ULTRA. W potaczeniu z wodga o Sredniej twardosci mato wrazliwe na pienienie sie. Zalecana
twardo$¢ wody od 7° do 12° dH.

0% 1.2

8-10% ‘

8-10% 1.2
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Trudna  Pilowa- Szlifowa- Wskazane Warunkowo <7°dH 7°-12°dH > 12° dH

obrobka skr  obrébka skr  obrébka skr  nie nie wskazane 5



Metoda

ZUBORA®
TDD

ZUBORA®
TKS

ZUBORA®
TXS

ZUBORA®
THS

ZUBORA®
SYSTEMCLEANER

Syntetyczne produkty do szlifowania
3%

el oo o000

Stabilne, o dtugiej trwatosci, syntetyczne i rozpuszczalne w wodzie chfodziwo, do sporzadzania roztworu szlifierskiego.
Przeznaczone réwniez do prostych prac obrobkowych. Produkt o wysokim stopniu ochrony przeciwkorozyjnej, nadaje sie
doskonale do miekkiej, $rednio twardej i twardej wody, do ponad 20° dH. Dzieki niewielkiej sktonnosci produktu do pienienia
sie, mozliwe jest doktadne $ledzenie procesu szlifowania.

3%

eI o ooole

Syntetyczne, rozpuszczalne w wodzie chtodziwo, przeznaczone specjalnie do szlifowania. Zalecany przy odttuszczaniu detali
rozpuszczalnikami i chlorowcami organicznymi. Produkt o wysokim stopniu ochrony przeciwkorozyjnej, nadaje sie doskonale
do miekkiej, srednio twardej i twardej wody, do ponad 20° dH. Dzieki niewielkiej sktonnosci produktu do pienienia sie mozliwe
jest dokfadne $ledzenie procesu szlifowania.

3%
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Syntetyczne, bezbarwne, rozpuszczalne w wodzie chtodziwo do proceséw szlifowania oraz do obrébek skrawaniem sredniego
stopnia. Wyjatkowo dobre do szlifowania profilowego i gtebokiego stopow stali szlachetnej. Produkt o wysokim stopniu
ochrony przeciwkorozyjnej, nadaje sie doskonale do miekkiej, $rednio twardej i twardej wody, do ponad 20° dH. Zalecany
przy odttuszczaniu detali rozcienczalnikami. Dzieki niewielkiej skfonnosci produktu do pienienia sie mozliwe jest dokfadne
Sledzenie procesu szlifowania.

3%
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Bezaminowe, syntetyczne i rozpuszczalne w wodzie chtodziwo do szlifowania metali twardych, ograniczajace wyptukiwanie
kobaltu z weglika. Produkt przeznaczony do miekkiej, srednio twardej i twardej wody, do ponad 20° dH. Dzieki niewielkiej
sktonnosci produktu do pienienia sie, mozliwe jest doktadne sledzenie procesu szlifowania.

4°-20°dH | 0% 3% 2,1

4°-20°dH | 0% | 2,5-3,5% 1.4

4°-20°dH | 0% 5-7% 1.4

2,5-5% 1.5

4° - 20° dH ‘ 0%

Srodki pomocnicze ZUBORA®

2%
9,8
Do czyszczenia systemow obiegowych, w ktérych uzywa sie chtodziw mieszalnych z woda. Przed rozpoczeciem ostatniej zmiany

pracy, nalezy dodac do obiegu emulsje ZUBORA® SYSTEMCLEANER 1 % lub 2% i pozostawic¢ jg w nim przez 24 godziny. Przed
wymiana i napetnieniem nowa emulsja wskazane jest przeptukanie systemu emulsjg o koncentracji od 0,5% do 1,5%.

1-2%

Czyszczenie i pielegnacja ‘ - ‘ 0%

Pozostate $r. pomocnicze ZUBORA® takie jak: odpieniacze, $r. konserwujace, r. przeciwkorozyjne etc. otrzymacie
Panstwo jako zalecone przez laboratorium lub na zyczenie!

3 @ I ame O6 e

Lekka Srednia Trudna  Pitowa- Szlifowa- Wskazane Warunkowo <7°dH 7°-12°dH > 12° dH
obrobka skr  obrébka skr  obrébka skr  nie nie wskazane




Zastosowanie i przechowywanie mieszalnych z woda chtodziw

Koncentraty chtodziw to mieszanki komponentéw czesciowo
wrazliwych na zimno, dlatego nie nalezy przechowywacd
ich w chtodnych pomieszczeniach. Po dtuzszym kontakcie
z zimnem istnieje niebezpieczenstwo rozdzielenia sie
sktadnikow. W przechowywanych w ten sposéb chtodziwach
nie dochodzi do emulgacji lub jest ona niewystarczajaca.
W  przypadku magazynowanych przez dtuzszy czas
chtodziw mieszalnych z woda, zalecamy dobrze je wymieszag,
np. przez wstrzasanie.

Przed kazdym nowym dozowaniem S$wiezej emulsji, nalezy
doktadnie oczysci¢ system obiegowy obrabiarki lub
uktad centralny. Do tego celu stosowac nalezy
ZUBORA® SYSTEMCLEANER - 1% lub 2%, w zaleznosci od
stopnia zanieczyszczenia, powinien by¢ dodany do uzywanej
emulsji lub mieszanki przed ostatnim procesem pracy. Po
uptywie 24 godzin nalezy wymieni¢ emulsje. Przed
ponownym dozowaniem wskazane jest przeptukanie systemu
obiegowego rozcieficzona (0,5% - 1,5%) emulsja, po czym
napetni¢ go ponownie swieza emulsja lub mieszanka.

Wiasciwe dozowanie emulsji ma duzy wptyw na jej stabil-
nos¢:

m Nie nalezy miesza¢ koncentratu z woda bezposrednio
W maszynie

m Uzywac tylko czystych pojemnikéw i urz. mieszajacych

m Koncentrat miesza¢ z woda wlewajac go do niej cienkim
i jednostajnym strumieniem (Olej-do-Wody-Emulsja),
nigdy odwrotnie!

m Alternatywne dozowanie mieszarka emulsji

m Uzywac tylko czystej wody z wodociagu lub studni
(o jakosci wody pitnej)

Refraktometr reczny ZUBORA® Mieszarka emulsji FAG 800

Pomiarow koncentracji chtodziwa mozna najszybciej
dokonac¢ przy pomocy refraktometru recznego ZUBORA®.
W tym celu nalezy odczytang wartos¢ pomnozyc
przez wspotczynnik korekcji, tzn. odczytana na refrakto-
metrze wartos¢ x wspotczynnik korekcji= stosunek mieszanki.
Zbyt niska koncentracje, ktéra nastapita w wyniku np.
rozcienczenia, nalezy odswiezy¢ nie koncentratem, lecz
emulsja podstawowa. Przy zbyt wysokiej koncentracji, w przy-
padku utraty wody przez wyparowanie, polecamy dodac
emulsje o nizszej koncentracji.

W przypadku dozowania swiezej emulsji, warto$¢ pH
powinna wynosi¢ z reguly 8,8 — 9,3. Do tych pomiaréw
stosuje sie specjalne paski wskaznikowe firm Merck lub
Darmstadt. Szybko spadajaca wartos¢ pH wskazuje wyraznie
zmiany chtodziwa. Wptyw na to mogg mie¢ np. wystapienie
bakterii lub kwaséw.

Pomiaru twardosci wody dokonuije sie przy pomocy paskéw
do testowania ogolnej wartosci z firm, np. Merck lub
Darmstadt. Zbyt twarda woda moze mie¢ negatywny
wplyw na stabilnos¢ emulsji oraz spowodowad tworzenie
sie kamienia. W przypadku zbyt miekkiej wody, moze dojs¢
do pienienia sie emulsji.

Jezeli zyczycie sobie Panstwo dalsze informacje na powyzsze
tematy lub na temat chtodziw ogdlnie, pytania nalezy
kierowa¢ do naszego personelu zewnetrznego lub naszego
menedzera przemystowych srodkéw smarnych.

Specjalne paski wskaznikowe



Zeller+Gmelin Fluidmanagement

Nasza rodzima spétka ZG Fluidmanagement oferuje na W zakresie przepisow bezpieczenstwa i ochrony zdrowia przy
Zyczenie nieustanny serwis z zakresu chtodziw. Ustugi ser-  pracy z chtodziwami, oferujemy nastepujace ustugi:
wisowe obejmuja profesjonalne doradztwo w nastepujacych

dziedzinach:

m Zastosowanie i uzytkowanie srodkéw smarnych oraz m Obserwacja i kontrola chtodziw mieszalnych z woda,
transportowe rozwiazania firmowe prowadzona przez naszych fachowcéw

m Optymalizacja proceséw poprzez obnizanie kosztéw m Analizy i dokumentacja na miejscu lub w laboratorium
firmowych firmy Zeller+Gmelin, prowadzone przy pomocy

EDV- Fluid Control Systems
® Wybor odpowiednich urzadzen optymalizujacych
zastosowanie srodkéw smarnych m Wsparcie w zakresie bezpieczenstwa pracy

m Ochrona $rodowiska/Zapobieganie tworzenia odpadow m Czyszczenie i pielegnacja stosowanych chtodziw

celem przedtuzenia ich zywotnosci
m Szkolenia obstugi na miejscu pracy

To tylko fragment obszernego zakresu ustug firmy
Zeller+Gmelin Fluidmanagement. Doradcy techniczni udziela
Panstwu szczegdtowych informacji o zakresie kompletnej
oferty, wskazujgc wiasciwa droge do celu jakim jest redukcja
kosztow.

EDV-Fluid Control System Urzadzenie czyszczace — wozek serwisowy



Smarowanie obrabiarek

W celu zapewnienia precyzyjnej pracy wspotczesnych
obrabiarek niezbedne jest zagwarantowanie nienagannego
wspodlnego funkcjonowania mieszalnych z woda chtodziw z
olejem do prowadnic $lizgowych. Polecajgc zastosowanie
naszego wysoce wydajnego chtodziwa z grupy ZUBORA®,
oraz naszych olejéw do prowadnic slizgowych z grupy
DIVINOL® T-EP, oferujemy Panstwu optymalna kombinacje.
Znakomita odpornos¢ naszych olejéw do prowadnic na
zmieszanie z emulsja, a takze ich wysoka stabilno$¢
powierzchniowa i przyczepnos¢, zapewniaja ochrone przed
tzw. Stick-Slip-efektem i wiazacych sie z tym problemami.
Poza tym wyklucza to powstawanie ciemnych plam
(przebarwien ma prowadnicach), wielokrotnie wystepujacych
w wyniku mieszania oleju do prowadnic z chtodziwem
(patrz opis techniczny Oleje do prowadnic oraz prowadnic
slizgowych).

Do zastosowania jako smar do tozysk rolkowych, kulkowych
i igietkowych w systemach liniowych (prowadnice liniowe)
polecamy nasze ptynne smary EP DIVINOL® Lithogrease 00
oraz DIVINOL® Lithogrease 000.

Oleje do prowadnic oraz prowadnic slizgowych

Produkt Opis Gestosc 15 °C Lepkosc 40 °C | Temp. zaptonu [Temp. krzepniecia
DIN 51757 DIN 51562 DIN ISO 2592 DIN ISO 3016
kg/m? mm?/sec °C °C

DIVINOL® T 3 EP ISO 32 Odporne na zamieszanie z emulsja 870 32 > 200 12
specjalne srodki smarowe do prowadnic

DIVINOL® T 6 EP ISO 68 oraz prowadnic $lizgowych w obrabiarkach, 880 68 > 200 -10
odpowiadajace DIN 51502 CGLP. Ze

DIVINOL® T 8 EP I1SO 100 wzgledu na wysoki stopien stopu srodki 380 100 =~ 200 -10
te nadaja sie do smarowania tozysk oraz

DIVINOL® T 12 EP ISO 220 | jako oleje hydrauliczne. 890 220 > 200 -10

EP-Smary ptynne

Produkt Opis NLGI Zageszczacz/ Temp. Temp. Lepkos¢
Klasa Olej podst. Uzytkowa Skraplania oleju podst.
DIVINOL® Lithogrease 00 Wodoodporne, cze$ciowo 00 Kompleksowe |-30°C do +150 °C 190 °C 200 mm¥/s/40 °C
syntetyczne, EP-stopowe mydto litowe/
DIVINOL® Lithogrease 000 | smary ptynne do smarowania 000 Olej mineralny/ |30 °C do +140 °C 170 °C 380 mm?¥s/40 °C
rolek systemu liniowego obra- Polyalphaolefina
biarek.

Cechowane wg DIN 51826:
GP 00 N-30 albo GP 000 N-30
wg. ISO/DIS 6743-9:
ISO-L-XCDHB 00 lub
ISO-L-XCDHB 000.




PROGRAM

Przemystowe $rodki smarowe

MULTICAL®
MULTICOR®
MULTICUT®
MULTIDRAW®
MULTIDRAW®
MULTIPRESS®
TEXTOL®
ZUBORA®
DIVINOL®
DIVINOL®

Oleje kalibracyjne

Srodki antykorozyjne

Chtodziwa nie mieszalne z woda

Srodki do ciggnienia drutu

Srodki do ttoczenia gtebokiego

Oleje do wyciskania

Oleje dla przemystu tekstylnego

Mieszalne z woda chfodziwa

Smary state

Oleje do prowadnic oraz prow. $lizgowych,
oleje do hartowania, oleje adhezyjne,

oleje hydrauliczne, oleje do przekfadni przem.,
techniczne oleje biate, oleje sprezarkowe

i oleje cylindrowe

Fluid Management - obszerny serwis Grupy Zeller+Gmelin

Nasze produkty znajdziecie Panstwo w ponad 100 krajac'h $wiata
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